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Ympaéaristovaikutusten arviointimenettely

Ympaéristdvaikutusten arviointimenettelystda annetun lain tavoitteena on edistaa ymparis-
tovaikutusten arviointia ja yhtenaista huomioon ottamista suunnittelussa ja paatoksen-
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YVA-menettelyssa tarkoitus on, etta selvitetddn ne asiat ja vaikutukset, jotka hankkees-
sa ja sen ymparistossa ovat merkittavia hankkeen suunnittelun ja paatéksenteon kan-

nalta ja joita eri tahot pitavat tarkeind. Ymparistovaikutusten arviointiohjelman tavoittee-
na on esittaa tiedot hankkeesta ja sen ymparistdvaikutuksista kokonaisuutena seka sii-
ta, miten hankkeen ja sen vaihtoehtojen ymparistovaikutukset selvitetdan ja arvioidaan.

Yhteysviranomaisen lausunnossa tarkastellaan ympaéristévaikutusten arviointimenette-
lysté annetussa asetuksessa esitettyjen arviointiohjelman sisélléllisten vaatimusten to-
teutumista.

Arviointiohjelman ja yhteysviranomaisen siitd antaman lausunnon perusteella hank-
keesta vastaava laatii ymparistovaikutusten arviointiselostuksen. Arviointiselostus ja yh-
teysviranomaisen siitd antama lausunto tulee liittd& aikanaan lupahakemusasiakirjoihin.

edellyttamat luvat ja paatokset

Rikkihappotehdas edellyttaa epaorgaanisia peruskemikaaleja valmistavana tehtaana
ymparistonsuojelulain ja —asetuksen mukaan ymparistéluvan Etela-Suomen aluehallin-
tovirastolta.

Rikkihappotehtaalle tulee hakea vaarallisten kemikaalien kasittelyn ja varastoinnin val-
vonnasta annetun asetuksen mukaista lupaa. Turvallisuus- ja kemikaalivirastolta (Tu-
kes). Lupahakemukseen siséllytetddn sisainen pelastussuunnitelma, toimintaperiaate-
asiakirja ja turvallisuusselvitys. TUKES valvoo myds painelaitelain edellyttamalla tavalla
painelaitteiden turvallisuutta.

Hankkeen rakennukset edellyttavat rakennusluvat kaupungin rakennusvalvontaviran-
omaiselta.

Hanke, sen tarkoitus ja sijainti

Hankkeen tavoitteena on turvata Boliden Harjavalta Oy:n toimintamahdollisuudet var-
mistamalla riittava rikin kasittelykapasiteetti talla hetkella seké myos siiné tilanteessa,
ettd sulaton kapasiteettia nostetaan. Uusi rikkihappotehdas on teknisen kayttdikansa
paahéan tulevan, vuonna 1984 rakennetun vanhan tehtaan korvausinvestointi. Vanha,
elinkaarensa paahan tuleva rikkihappotehdas 6 ei vastaa tekniikalta tai paastoéiltdan ny-
kyaikaista rikkihappotehdasta. Samalla Boliden Harjavalta Oy varautuu strategiansa
mukaiseen tuotantokapasiteetin nostoon lisdamalla rikin kasittelykapasiteettia nykytilan-
teeseen nahden.

Uusi rikkihappotehdas on suunniteltu rakennettavaksi samaan osaan Suurteollisuus-
puistoa kuin missa vanha korvattava tehdas sijaitsee. Sijaintipaikka on Boliden Harja-
valta Oy:n omistamalla tehdastontilla. Hankealueen pinta-ala on noin yksi hehtaari, joka
on noin 0,3 prosenttia koko Harjavallan Suurteollisuuspuiston noin 300 hehtaarin pinta-
alasta.

Uuden tehtaan maksimituotantokapasiteetti on 2 600 tonnia vuorokaudessa 100-
prosenttisena rikkihappona ilmoitettuna. Uudella tehtaalla korvataan vanhin, vuonna
1984 rakennettu rikkihappotehdas 6 (kapasiteetti 1 000 tonnia vuorokaudessa) ja toi-
saalta lisdtdan Boliden Harjavalta Oy:n rikkihapon kokonaistuotantokapasiteettia noin
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50 %, 3 400 tonnista vuorokaudessa 5 000 tonniin vuorokaudessa. Vuonna 1995 ra-
kennettu rikkihappotehdas 7 (kapasiteetti 2 400 tonnia vuorokaudessa) jaa kayttoon
uuden tehtaan rinnalle. Uusi rikkihappotehdas (RHT 8) toteutetaan nykyaikaisella pro-
sessitekniikalla ja parhaan kayttokelpoisen tekniikan (BAT) vaatimusten mukaisesti.

Rikasteiden sisaltama rikki otetaan Harjavallassa talteen rikkituotteina: rikkihappona ja
nestemaisena rikkidioksidina. Tavoitteena on korvata vanhaa prosessitekniikkaa uudel-
la, jolloin voidaan tuottaa laadultaan parempaa rikkihappoa ja saadaan kasiteltya sula-
tustoiminnassa muodostuva rikkidioksidikaasu hairiéttémasti ja turvallisesti. Vanhan rik-
kihappotehtaan korvaaminen uudella mahdollistaa myds sulaton kapasiteetin noston ja
toiminnan laajentumisen tulevaisuudessa. Sekéa kupari- etté nikkelirikasteiden metallipi-
toisuudet ovat viime vuosina laskeneet. Tama on johtanut siihen, ettd saman metallituo-
tannon yllapitdmiseksi rikasteiden sulatusmaaria on pitanyt kasvattaa. Metallipitoisuuk-
sien alentuminen on vastaavasti nostanut rikasteissa seka raudan etta rikin pitoisuuk-
sia, mika on luonut haasteita sulatoilla muodostuvien kaasujen kasittelyyn. Rikasteiden
kohonnut rikkipitoisuus vaatii lisaa rikinkasittelykapasiteettia rikkihappotehtailla. Raaka-
aineiden metallipitoisuuksien lasku aiheuttaa vaistamatta metallituotannon maarien las-
kun nykytilanteessa, jossa rikkihappotehtaiden kapasiteetti rajoittaa tuotantoa. Samalla
hajapaéstdjen maara nousee, koska sulaton panosprosesseissa vaihteleva kaasun-
maara lahestyy ajoittain nykyisen rikkihappotehtaan kaasunkasittelyn enimmaiskapasi-
teettia.

Rikkihappotuotannon raaka-aineena kaytetaan sulatoilta tulevaa kuumaa sahkosuodat-
timilla puhdistettua savukaasua. Kaasu imetddn pesutorneihin, joissa kaasusta poiste-
taan kiintoainetta ja kaasumaisia epapuhtauksia kuten arseenia, klooria ja fluoria. Kaa-
su puhdistuu ja jadhtyy, kun se pestaan laimealla rikkihappoliuoksella. Pesutornien jal-
keen kaasusta erotetaan markaséhkdsuodattimilla happosumua siihen liuenneine epéa-
puhtauksineen. Puhdistettu kaasu johdetaan kuivaustorneihin, joissa kaasu kuivataan
imeyttamalla siina oleva kosteus rikkihappoon. Jaljelle jaanyt happosumu poistetaan pi-
saranerottimilla. Kuivattu kaasu johdetaan kontaktointiin ja osa nestemaista rikkidioksi-
dia valmistavalle laitokselle. Kuivauksen yhteydessa kaasusta otetaan talteen elohope-
aa. Kaasussa oleva elohopea liukenee rikkihappoon elohopeasulfaattina (HgSO,), mis-
ta se erotetaan saostamalla elohopeasulfidina (HgS). Rikkidioksidin (SO,) hapetus rikki-
trioksidiksi (SO3) tapahtuu katalyytin (vanadiinipentoksidi) avulla. Hapetus tapahtuu
kaksoiskontaktimenetelmalla, jossa rikkidioksidin hapettumista rikkitrioksidiksi paranne-
taan poistamalla valilla rikkitrioksidia reaktioseoksesta. Rikkitrioksidi johdetaan edelleen
imeytystorneihin, joissa se imeytetdan vakevaan rikkinappoon. Rikkitrioksidi reagoi rik-
kihapon sisaltdman veden kanssa, jolloin muodostuu rikkihappoa, jota kutsutaan tuote-
hapoksi. Tuotehappo poistetaan kierrosta ja laimennetaan myytaviksi laaduiksi (93—98
%:n vakevyys) vedella. Valmis tuotehappo siirretdan rikkinapposailidihin odottamaan
toimitusta asiakkaille. Rikkihappotehtailla syntyy lampo6a rikkidioksidin hapettamisessa,
rikkitrioksidin imeytyksessa ja rikkihapon laimennuksessa. LAmp6 otetaan talteen lam-
monvaihtimilla ja toimitetaan hyddynnettavaksi prosessi- ja kaukolampona. Ylimaarai-
nen lampo poistetaan jadhdytystorneilla ilmaan tai johdetaan jadhdytysvetena Kokema-
enjokeen. Uusi tehdas toimii ja&hdytysveden suhteen sisdisessa kierrossa, jolloin joki-
veden kaytto rikkihappotuotannon jaahdytysvetena paattyy. Hankkeen myota jaahdy-
tysvesitornien lukumaara lisdantyy nykyisesta kahdeksasta kappaleesta kuuteentoista.
Kaksi uusista jaahdytysvesitorneista tulee todennakdisesti sijoittumaan nykyisten jaah-
dytysvesitornien yhteyteen ja loput kuusi omalle alueelleen nykyisten pohjoispuolelle.
Boliden Harjavalta Oy:n rikkihappotehtailla valmistettu rikkihappo ja nesteytetty rikkidi-
oksidi varastoidaan Kemira Oyj:n omistamiin sailidihin. Kemikaalit siirretaan tuotantolai-
toksiltaan putkisiirtona varastosailidihin, joista ne kuormataan ja kuljetetaan asiakkaille
eteenpain maantie- ja rautatiekuljetuksina. Vientiin lahtevaa rikkihappoa varastoidaan
Porin Mantyluodon ja Tahkoluodon varastosailidissa. Nestemaista rikkidioksidia valmis-
tetaan jaahdyttdmalla rikkidioksidikaasua. Kaasun puhdistuksessa syntyva pesuhappo
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kerataan varastosailidihin. Pesuhappo vakevoéidaan haihdutuksessa 75 %:ksi rikkiha-
poksi. Vakevoity happo kuljetetaan Boliden Kokkolaan tuotantoprosessissa hyédynnet-
tavaksi. Prosessissa syntyva elohopeasulfidisakka pakataan astioihin, joissa se toimite-
taan Boliden Kokkolaan jatkojalostukseen. Pesuhapon vékevdinnin yhteydessa muo-
dostuvien lauhteiden kasittelyssd muodostuu kipsiferriarsenaattisakkaa eli kipsisakkaa,
kun lauhdevesissa oleva arseeni saostetaan ferrosulfaatilla ja pH sdadetaén teollisuus-
hienokalkilla (kalsiumhydroksidi, Ca(OH),).Kipsisakan koostumus vaihtelee hieman kay-
tetysta raaka-aineesta riippuen. Kipsisakkaa muodostuu nykyisella tuotantokapasiteetil-
la noin 3 000 tonnia vuodessa. Kipsisakka pumpataan kipsisakka-altaalle vesilietteena
ja altaassa kipsisakasta erottuva vesi ohjataan jatevesien kasittelyyn. Uuden tehtaan
paastot ilmaan (ns. hantdkaasut) johdetaan nykyisen 140 metria korkean piipun kautta.

Vaihtoehdot

YVA-menettelyssa tarkastellaan hankevaihtoehtoja seké YVA-laissa edellytettya ns. O-
vaihtoehtoa eli hankkeen toteuttamatta jattAmista seuraavasti:

VE 1: hankkeen toteuttaminen

Vaihtoehdossa rakennetaan kokonaan uusi rikkihapon valmistamiseen kaksoiskontak-
timenetelmalla perustuva rikkinappotehdas tarvittavine aputoimintoineen.

Uuden rikkihappotehtaan osalta ei tarkastella vaihtoehtoisia sijoituspaikkoja tehdasalu-
een ulkopuolella, koska rikkihapon valmistus liittyy kiinteésti Boliden Harjavalta Oy:n
toimintaan ja tehdas kayttaa raaka-aineenaan sulatoilla muodostuvaa rikkidioksidipi-
toista kaasua. Sulattojen sijainnin ja kaavassa asetettujen maéaraysten takia uuden rik-
kihappotehtaan tulee sijoittua Boliden Harjavalta Oy:n hallinnassa olevalla alueelle, jo-
ten arvioitava hankealue on nykyisin ainoa kaytdnndssa mahdollinen sijaintipaikka teh-
taalle.

VE 0: hankkeen toteuttamatta jattaminen

Uutta rikkihappotehdasta ei rakenneta ja rikkihapon valmistusta jatketaan nykyisilla teh-
tailla. Lopulta vuonna 1984 rakennettu tehdas (RHT 6) tulee teknisen kayttbaikansa
paahan ja se joudutaan poistamaan kaytosta.

Vanhan rikkihappotehtaan kaytosta poistamisen seurauksena Boliden Harjavalta Oy:n
metallintuotantoa joudutaan rajoittamaan riittAmattoman rikin kasittelykapasiteetin ta-
kia. Hankkeen toteuttamatta jattdminen ei siten ole yhtion kannalta todellinen vaihtoeh-
to.

Arviointimenettelyn yhdistdminen muiden lakien mukaisiin menettelyihin

Arviointimenettelya ei ole yhdistetty muiden lakien mukaisiin menettelyihin.

Arvioitavat ymparistovaikutukset ja arviointimenetelmat

Ymparistdvaikutusten arviointimenettelyn lahtékohtana on, etta tarkastellaan YVA-lain
mukaisesti hankkeen valittomia ja valillisia ymparistévaikutuksia, jotka voivat kohdistua:
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a) ihmisten terveyteen, elinoloihin ja viihtyvyyteen

b) maaperaan, vesiin, ilmaan, ilmastoon, kasvillisuuteen, elidihin ja luonnon
monimuotoisuuteen

¢) yhdyskuntarakenteeseen, rakennuksiin, maisemaan, kaupunkikuvaan ja
kulttuuriperintéon

d) luonnonvarojen hyddyntamiseen seka

e) a—d alakohdassa mainittujen tekijoiden keskinaisiin vuorovaikutussuhteisiin.

Vaikutukset selvitetaan hankkeen elinkaaren ajalta; rakentamisen, toiminnan ja kaytos-

ta poistamisen ajalta. Hankkeessa arviointi kohdistetaan erityisesti meluun ja sen vaiku-
tuksiin, ilmanlaatuun, riskeihin ja poikkeustilanteisiin, maisemaan ja ihmisiin kohdistuviin
vaikutuksiin edella mainittujen vaikutusten valityksella.

Vaikutusalueet maaritellaan arviointityén aikana erikseen kunkin vaikutuksen osalta ja
esitetdan arvioinnin tulokset kokoavassa arviointiselostuksessa. Ymparistovaikutusten
alustava vaikutusten tarkastelualue kattaa rikkihappotehtaan suunnitellun sijaintipaikan
lahiymparistén. Useimmat vaikutukset ovat melko paikallisia ja rajoittuvat tehdasalueen
l&heisyyteen tai enintdan noin kilometrin etdisyydelle, jota on esitetty alustavana vaiku-
tusten tarkastelualueena. Hankkeen vaikutuksista todennakdisesti kauimmaksi ulottuvat
mahdollisissa poikkeustilanteissa ilmanlaatuun kohdistuvat vaikutukset.

Ymparistovaikutusten arviointimenettelyssa hyddynnetddn olemassa oleviin selvityksiin
ja suunnitelmiin kerattya tietoa suunnittelualueesta, sen ymparistosta seka hankkeen
teknisisté toteutusvaihtoehdoista ja niiden vaikutuksista. Téllaisia selvityksia ovat mm.:
« Laitoksen teknisten vaatimusten erittely ja esisuunnitelmat

« Boliden Harjavalta Oy:n toimintojen, paastdjen ja ymparistttarkkailujen seurantatiedot
* Suurteollisuuspuiston alueella ja ymparistossa tehdyt melun leviamisselvitykset

» Kokeméenjoen vesistdn yhteistarkkailuraportit

« Harjavallan ilmanlaadun yhteistarkkailuraportit

 Alueen osayleiskaavat ja asemakaavat seka niiden yhteydessa tehdyt ymparistoselvi-
tykset ja luontokartoitukset.

Arviointi sisaltdd myods tyopajatyoskentelya.

Tarkasteluun siséltyvat epavarmuustekijat, haitallisten vaikutusten rajoittamiskeinot,
seurannan jarjestaminen ja vaihtoehtojen vertailu.

ARVIOINTIOHJELMASTA TIEDOTTAMINEN JA KUULEMINEN

Arviointiohjelman vireilldolosta on kuulutettu ympéristévaikutusten arviointimenettelysta
annetun lain ja asetuksen mukaisesti Harjavallan kaupungin ilmoitustaululla. Arvioin-
tiohjelma on pidetty nahtavana em. kaupunginvirastossa ja kirjastossa seka Varsinais-
Suomen ELY-keskuksen internet-sivuilla 20.11.2013 — 7.1.2014 valisen ajan ja siita on
pyydetty Harjavallan kaupungin ja muiden keskeisten viranomaisten lausunnot. Kuulu-
tus arviointiohjelman nahtavana olosta on julkaistu lehdessa Satakunnan Kansa. Arvi-
ointiohjelmaa esitteleva yleisdtilaisuus on pidetty 26.11.2013 Boliden Harjavalta Oy:n
kerhotalolla.
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YHTEENVETO ESITETYISTA LAUSUNNOISTA JA MIELIPITEISTA

Lausuntoja on annettu 7. Mielipiteita ei ole esitetty. Lausunnot on lahetetty hankkeesta
vastaavan kayttoon 15.1.2014. Yhteenvedossa tuodaan esille lausuntojen keskeinen
sisalto.

Lausunnot

Harjavallan kaupunginhallitus katsoo, etté arviointiohjelman mukaan toteutettava ar-
viointi antaa riittavat tiedot toiminnan vaikutuksista ja vaihtoehdoista. Arviointiohjelmas-
ta ei ole huomautettavaa.

Liikennevirasto suosittelee, ettd hankkeesta aiheutuvaa lilkkennetta sek& sen suuntau-
tumista havainnollistettavaksi kartoilla. Ohjelmassa mainittujen asioiden lisaksi tulee ar-
vioida tieverkon soveltuvuutta rakentamisen aikaiselle liikenteelle mukaan lukien erityis-
kuljetukset. Mikali rakentamisen tai toiminnan aikaista liikkennetta kulkee tasoristeysten
yli, on arvioitava mydgs liikenteen vaikutukset tasoristeysturvallisuuteen.

Museovirasto ilmoittaa, ettd sen ja Satakunnan Museon vélisen yhteistydsopimuksen
mukaisesti asiaa seka arkeologisen kulttuuriperinnon etté rakennetun kulttuuriympéris-
tbn ja maiseman osalta hoitaa Satakunnan Museo.

Nakkilan kunnanhallitus toteaa lausuntonaan seuraavaa: Boliden Harjavalta Oy sulat-
taa kupari- ja nikkelirikastetta Harjavallan tehtailla kehitetylla energiatehokkaalla liek-
kisulatusmenetelmalld. Prosessissa muodostunut rikkidioksidipitoinen kaasu jddhdyte-
tdan ja johdetaan rikkihappotehtaille, jossa siitéa valmistetaan puhdistuksen jalkeen rik-
kihappoa ja nestemaista rikkidioksidia. Nykyisin kaytdssa olevat rikkihappotehtaat on
rakennettu vuosina 1984 ja 1995. Vuonna 1984 rakennettu rikkihappotehdas on tulossa
teknisen kayttbikansa paahéan, minka takia on tullut ajankohtaiseksi suunnitella korvaa-
van uuden rikkihappotehtaan rakentamista ja kayttdonottoa. Toisaalta kupari- ja nikkeli-
rikasteiden metallipitoisuudet ovat laskeneet viime vuosina, mikd on nostanut rikastei-
den rauta- ja rikkipitoisuutta. Tamakin osaltaan vaatii lisda rikinkasittelykapasiteettia, sil-
I& sulaton panosprosesseissa vaihteleva kaasun maaré lahestyy ajoittain nykyisen rik-
kihappotehtaan kaasunkasittelyn enimmaiskapasiteettia ja se lisdd hajapéaéastdjen maa-
raa. Arvioitava hanke on uuden rikkihappotehtaan rakentaminen ja kayttoonotto Harja-
vallan Suurteollisuuspuistossa. Uuden rikkihappotehtaan rakentaminen perustuu Boli-
denin strategiaan 2013-2022, missa valmistaudutaan my6s metallintuotannon laajen-
nukseen. Vanhan rikkihappotehtaan korvaaminen uudella mahdollistaa sulaton kapasi-
teetin noston ja toiminnan laajentumisen tulevaisuudessa. Vanha rikkihappotehdas ai-
heuttaa rikkihappotonnia kohti enemmén paastoja kuin uusi tehdas. Nain uuden tehtaan
kokonaispaastomaara jaa likimain nykyiselle tasolle sen suuremmasta tuotantokapasi-
teetista huolimatta. Hanke ei siis lisaa Boliden Harjavalta Oy:n paastoja ilmaan.
Ymparistdvaikutusten arviointimenettelyssa tarkastellaan kahta vaihtoehtoa. Vaihtoeh-
dossa 1 rakennetaan kokonaan uusi rikkihappotehdas tarvittavine aputoimintoineen.
Uuden tehtaan maksimituotantokapasiteetti on 2600 tonnia vuorokaudessa 100-
prosenttisena rikkihappona ilmoitettuna. Talla ratkaisulla lisattaisiin Boliden Harjavalta
Oy:n rikkihapon kokonaistuotantokapasiteettia noin 50 %, eli nykyisesta 3400 tonnista
vuorokaudessa 5000 tonniin vuorokaudessa. Nollavaihtoehdossa tarkastellaan tilannet-
ta, jossa uutta rikkihappotehdasta ei rakenneta ja rikkihapon valmistusta jatketaan ny-
kyisilla tehtailla. Rajoittunut kaasujenkasittelykapasiteetti seka vanha tekniikka nostavat
vahitellen seka piippuun johdettua mitattua rikkidioksidipaastoa etta hajapaastoja. Van-
han rikkihappotehtaan kayttsta poistamisen jalkeen Boliden Harjavalta Oy:n metallin-
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tuotantoa joudutaan nollavaihtoehdossa rajoittamaan riittamattoman rikinkasittelykapa-
siteetin takia. Hankkeen toteuttamatta jattdminen ei siten ole yhtion kannalta todellinen
vaihtoehto. Hanke sijoittuu asemakaava-alueelle, joka on osoitettu suurteollisuus- ja va-
rastorakennusten seka laitosten ja naita palvelevien rakennusten seka teollisuuden
prosessissa syntyvan materiaalin varastointialueiden korttelialueeksi. Hanke on voi-
massa olevan asemakaavan mukainen. Uusi tehdas tulee perusprosesseiltaan ja ra-
kenteiltaan vastaamaan nykyista vuonna 1995 rakennettua rikkinappotehdasta, joten
toimintaan ei siind mielessa liity merkittavid epavarmuuksia. Hankkeen aiheuttamat hai-
talliset vaikutukset on tarkoitus tunnistaa mahdollisimman aikaisessa vaiheessa. N&ain
voidaan paremmin suunnitella keinoja vaikutusten rajoittamiseksi tai jopa poistamiseksi.
Sen vuoksi hankkeen yleissuunnittelua tehdddn samanaikaisesti hankkeen ymparisto-
vaikutusten arviointimenettelyn kanssa. Tamanhetkisen aikataulun mukaan tehtaan tar-
kempi suunnittelu k&ynnistyy laitostoimittajan valinnan jalkeen kesélla 2014. Suunnitte-
lun ja lupaprosessien aikataulutavoitteena on mahdollistaa rakennustdiden kaynnisty-
minen vuonna 2015. Ymparistovaikutusten arviointiselostuksen laadinnassa tullaan
esittdmaan vaikutuskohtaisesti kaytettyihin lahtétietoihin ja itse arviointiin liittyvat epa-
varmuudet seka pohditaan niiden vaikutusta arvioinnin tuloksiin. Arviointiselostuksessa
esitetddn myos ehdotus rikkihappotehtaan toiminnan ja vaikutusten tarkkailusta. Nakki-
lan kunnan nakokulmasta ymparistovaikutuksen arviointiohjelmassa on kattavasti otettu
huomioon Boliden Harjavalta Oy:n rikkihappotehtaan rakentamishankkeesta ymparistol-
le mahdollisesti aiheutuvat vaikutukset ja riskit. T&mé&n ohjelman pohjalta voidaan mai-
niosti edetd ymparistovaikutusten arviointiselostuksen laadintaan.

Satakunnan elinkeino-, liikenne- ja ymparistokeskus toteaa, ettd Boliden Harjavalta
on merkittava tyollistdja, joka tyollistda noin 400 henkilda, joten silla on maakunnan yri-
tystoiminnassa merkittava vaikutus. Arviointiselostuksen mukaan hankkeen toteutta-
matta jattdminen rajoittaisi metallintuotantoa, joten tama vaihtoehto ei yhtion kannalta
ole todellinen vaihtoehto. Satakunnan ELY-keskus puoltaa hankkeen toteuttamista sen
elinkeinopoliittisen merkittavyyden vuoksi ottaen huomioon myés sen, ettd hankkeella ei
ole merkittavia kielteisia vaikutuksia.

Satakunnan pelastuslaitos toteaa, ettd se on laatinut Suurteollisuuspuistosta ulkoisen
pelastussuunnitelman, misséa se kuvaa varautumistaan onnettomuustilanteisiin. Ulkoi-
sessa pelastussuunnitelmassa on huomioitu teollisuuspuiston sijainti [&helld asutuskes-
kusta ja arvioitu vaarallisten aineiden vaikuttavuutta mahdollisessa onnettomuustilan-
teessa. Suunnitelmassa on kuvattu pelastustoimen kyky pelastaa tehdasalueen ulko-
puolella olevia ihmisia mahdollisessa suuronnettomuustilanteessa. Aluehallintoviran-
omainen arvioi ulkoisen pelastussuunnitelman toteutumista. Pelastuslaitos on palvelu-
tasopaatoksessadn maaritellyt Suurteollisuuspuiston riskiluokkaan kaksi. Riskitason
maadrittelysta on huolensa ilmaissut muun muassa Suurteollisuuspuiston turvallisuusor-
ganisaatio. Pelastuslaitoksen palvelutasoa valvoo aluehallintovirasto. Pelastuslain mu-
kaisesti toiminnanharjoittajan tulee varautua toiminnastaan aiheutuvien riskien torjun-
taan. Tama ty6 osoitetaan sisdisessa pelastussuunnitelmassa. Arviointiohjelmassa to-
dettuun tunnistettujen riskien ja poikkeustilanteiden asiantuntijatytna tehtavaan kartoi-
tukseen pelastusviranomainen osallistuu omalta osaltaan resurssiensa mahdollisimman
tehokkaan kayton varmistamiseksi alueen ja ympariston suojelemisessa. Myds Suurte-
ollisuuspuiston turvallisuusorganisaatio tulisi kytked mukaan kartoitustyéhon.

Satakuntaliitolla ei ole huomautettavaa arviointiohjelmasta.
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YHTEYSVIRANOMAISEN LAUSUNTO

Arviointiohjelmassa on esitetty ohjelman siséltd YVA-asetuksen 9 §:n edellyttamalla ta-
valla. Hankkeen arviointiohjelma on kokonaisuutena selked ja helposti luettava. Arvioin-
tiselostukseen on kuitenkin tarpeen sisallyttéa joitakin tarkennuksia.

Hankekuvaus
Hanke, sen lahtdkohdat, tavoitteet ja sijainti on kuvattu selkeasti arviointiohjelmassa.

Hankkeen vaikutusten arvioimiseksi on tarkeaa, etta kuvaus on mahdollisimman tas-
mallinen ja tuo selkeésti esille sen aseman ja merkityksen tehtaan koko toiminnassa.
Hanke ja siihen liittyvat vaikutukset ovat alueella jo olemassa oleva toiminta huomioon
ottaen varsin hyvin tiedossa ja ennakoitavissa. Hankekuvaukseen olisi myos hyva sisal-
lyttaa valmistettavan rikkihapon keskeiset toimittamiskohteet tehtaan oman kaytoén li-
saksi.

Hankkeen ja YVA-menettelyn aikataulu on selkedasti kuvattu. Rikkihappotehtaan alusta-
va suunnittelu etenee samanaikaisesti ymparistévaikutusten arvioinnin kanssa. Taman-
hetkisen aikataulun mukaan tehtaan tarkempi suunnittelu k&ynnistyy laitostoimittajan
valinnan jalkeen kesalla 2014. Suunnittelun ja lupaprosessien aikataulutavoitteena on
mahdollistaa rakennustoiden kaynnistyminen vuonna 2015. Vaikutusten arviointi on tar-
koitus toteuttaa vuoden 2014 aikana.

Hankkeen edellyttamat luvat ilmenevét ohjelmasta riittavalla tavalla.

Hankkeen suhde alueen maankayttdon on kuvattu. Hankkeen suhde olennaisiin luon-
nonvarojen kayttéa ja ymparistonsuojelua koskeviin suunnitelmiin ja ohjelmiin tulee
myds sisallyttaa arviointiselostukseen.

Vaihtoehtojen kasittely

Hankkeelle on esitetty toteuttamisvaihtoehto ja nollavaihtoehto. Tarkastelussa ns. nol-
lavaihtoehdon kasittelyn osalta on todettu, etté vaihtoehto ei ole todellinen vaihtoehto.
Vanhan rikkihappotehtaan kaytdsta poistamisen seurauksena metallintuotantoa joudu-
taan rajoittamaan riittdmattoman rikin kasittelykapasiteetin vuoksi. Hankkeelle on esitet-
ty riittdvat vaihtoehdot. Nollavaihtoehtoa tulisi kuitenkin viela tarkentaa kaytosta poista-
mista koskevalla aikajanteelld ja siihen kytkeytyvan tuotantorajoituksen laajuudella ja
merkityksella.

Vaikutukset ja niiden selvittdminen

Menetelmat

Vaikutusten selvittdminen perustuu suurelta osin olemassa olevaa toimintaa koske-
vaan varsin monipuoliseen selvitykseen, mutta myds menettelyn yhteydessa tehta-
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vaan selvitykseen ja sen pohjalta tehtdvaén asiantuntija-arviointiin. Olemassa olevat
selvitykset —kohdassa (6.3) on mainittu kaytettavat tarkeimmat tietolahteet. Lahdeluet-
teloon on kirjattu keskeisin lahdeaineisto. Léahdeaineistossa tulisi nakya myds erilais-
ten vuosi- ja muiden tarkkailuraporttien mahdollinen kaytt6. Arviointimenetelmana on
paaasiasiallisesti asiantuntija-arvio. Arviointimenetelmien valinnassa ja kuvaamisessa
keskeista on, etta arviointimenetelmalld saadaan ennakolta riittavan luotettava selvitys
aiheutuvasta vaikutuksesta. Arviointimenetelmat tulee selostuksessa riittdvassa maa-
rin "avata” ja esittda ne kunkin selvitettdvan vaikutuksen yhteydessa.

Alueen nykytila

Hankkeen vaikutusten arviointia varten huolellisesti tehty alueen nykytilan kuvaus on
keskeinen. Arvioinnin pohjaksi on esitetty selked ja keskeiset seikat sisaltava kuvaus
alueen nykytilasta. Suurteollisuuspuiston pitkdaikaisen vaikutuksen ymparistdssa ja
ympariston nykytilan kuvaaminen ympaéristovaikutusten arviointimenettelyssa ei edelly-
ta laajasti yksityiskohtiin menevéaa kuvaustasoa. Pintavesiin kohdistuvien vaikutusten
osalta nykytilan kuvausta tulisi kuitenkin jonkin verran tarkentaa, mm. Kurkelanojan ja
Tattaranjoen veden laadun osalta. Pohja- ja orsivesien tarkkailussa on havaittu kohon-
neita haitta-ainepitoisuuksia kolmessa pintavesien tarkkailupisteessa. Pohja- ja orsivesi
on likaantunut koko tehdasalueella. Metallipitoista orsivetta pumpataan orsivesikaivois-
ta jatevesien kasittelyyn, mutta vetté purkautuu jonkin verran myos pintavesiin paatyen
Kurkelanojaan ja edelleen Tattaranjokeen. Naissé orsivesissa monet metalli- ja sulfaat-
tipitoisuudet ovat suuria. Tiettyjen haitallisten aineiden laatunormien ylitys aiheuttaa
vesimuodostuman kemiallisen tila luokituksen alle hyvaan, mika edellyttaa lakisaatei-
sesti vesienhoidon toimenpiteitd. Vesienhoidon ndkdkulmasta Suurteollisuuspuiston
orsivesista pintavesiin padseva haitta-ainekuormitus on olennainen purku-uomien ke-
mialliseen tilan kannalta.

Vaikutusalue

Useimmat vaikutukset ovat melko paikallisia ja rajoittuvat tehdasalueen l&heisyyteen tai
enintddn noin kilometrin etaisyydelle. Ymparistévaikutusten alustava vaikutusten tarkas-
telualue kattaa rikkihappotehtaan suunnitellun sijaintipaikan lahiympariston kilometrin
etaisyydella. Todennakoisesti kauimmaksi ulottuvat mahdollisissa poikkeustilanteissa
ilmanlaatuun kohdistuvat vaikutukset. Myds kuljetusreittien ulottuvuus on lahiympéaristoa
laajempi. Alustava vaikutusalueen rajaus on asianmukainen. Arvioinnin tarkemmat ra-
jaukset esitetddn kunkin arvioitavan vaikutuksen yhteydessa ja ne tarkentuvat arvioin-
tiselostukseen.

Tarkasteltavat vaikutukset ja lisdselvitysten tarve

Vaikutusten arvioinnissa tarkastellaan YVA-laissa edellytettyja ymparistovaikutuksia.
Arvioinnissa keskitytaan lahtdkohtaisesti merkittavien vaikutusten tarkasteluun. Arvioi-
tavat vaikutukset tarkennetaan jokaisessa YVA-menettelyssa hankekohtaisesti.

Tassa hankkeessa arvioitaviksi tulevat erityisesti melu, vaikutukset ilmanlaatuun, riskit
ja poikkeustilanteet vaikutukset maisemaan ja vaikutukset ihmisiin edella mainittujen
vaikutusten valityksella.

Hankkeessa keskeisimmat ja merkittavat vaikutukset on tuotu hyvin esille. Tarkastelta-
vien vaikutusten osalta seuraavat tdsmennykset tulee ottaa huomioon:

Liikenteen vaikutusten arviointi kattaa rakentamisen ja toiminnan aikaisen liikenteen.
Vaikutusten arviointiin tulisi sisallyttad kuljetusten paareitit, tieverkon soveltuvuus raken-
tamisen aikaiselle liikenteelle mukaan lukien erityiskuljetukset ja mikali likennetté kul-
kee tasoristeysten yli, myos liikkenteen vaikutukset tasoristeysturvallisuuteen.
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Meluvaikutusten selvittdminen on asianmukaisesti esitetty. ELY-keskus pitd& hankkeen
jatkosuunnittelussa tarkeénéa koko Suurteollisuuspuiston alueen kattavan melumallin-
nuksen laatimista meluvaikutusten hallitsemisen perustaksi alueen eri toimintojen lupa-
ja hyvaksymismenettelyjen yhteydessa.

Riskit ja poikkeustilanteet lukeutuvat hankkeen merkittavimpiin vaikutuksiin. Niiden tar-
kasteluun tulee kiinnittda erityistd huomiota. Keskeiset riskit ja poikkeustilanteet on tun-
nistettu ja niita arvioidaan suunnittelutietojen ja olemassa olevilta tehtailta kerattyjen ko-
kemusten perusteella. Arviointia varten jarjestetaan riskikartoitustydpaja, jonka perus-
teella laaditaan rikkihappotehtaan ymparistoriskikartoitus. Riskien toteutumisen mahdol-
liset vaikutukset arvioidaan asiantuntijatyona. Riskikartoituksen tulokset seka riskeihin
varautuminen esitetdan ymparistbvaikutusten arviointiselostuksessa. Riskien kartoituk-
seen tulee sisallyttdd myds rikkinapon kuljetusten riskit.

Epdvarmuustekijat ja oletukset

Arviointiselostuksessa tullaan kuvaamaan tarkeimmaét hankkeeseen ja arviointimene-
telmiin liittyvat oletukset ja epavarmuustekijat ja arvioidaan, miten ndma vaikuttavat
hankkeen toteuttamiseen ja ympadristévaikutusten arviointiin.

Haitallisten vaikutusten vahentamiskeinot

Arviointiohjelmassa on tuotu esille nykyaikaisen prosessitekniikan sekd parhaan kaytt6-
kelpoisen tekniikan soveltaminen suunnittelun lahtékohtana ja siihen liittyva haitallisten
vaikutusten vahentadminen jo suunnitteluvaiheessa. Arviointiselostuksessa esitetaan
menettelyn aikana tunnistetut keinot rajoittaa tai ehkaista uudesta rikkinappotehtaasta
aiheutuvia haitallisia vaikutuksia. Huomiota tulee kiinnittdd mahdollisimman konkreettis-
ten haitantorjuntakeinojen l6ytamiseen.

Hankkeen vaikutusten seurantatarve on otettu huomioon. Hankkeelle esitetddn arvioin-
tiselostuksessa ehdotus rikkihappotehtaan toiminnan ja vaikutusten tarkkailusta. Vaiku-
tusten seuranta toteutuu tarkemmin mm. ymparistdlupaan liittyvien tarkkailu- ja seuran-
tavelvoitteiden kautta.

Osallistuminen

Arviointimenettelyssé on keskeista osallistuminen ja sen avulla saatavan palautteen ai-
to huomioon ottaminen seka hankkeen ymparistbvaikutusten riittdva selvittdminen. Ar-
vioinnissa on sidosryhmille varattu tahan mennessa riittdva mahdollisuus ilmaista mieli-
piteensa ja antaa lausuntonsa hankkeesta. Hankkeessa on arviointityota ohjaamaan
perustettu YVA-ohjausryhma. Osana vaikutusarviointia jarjestetddn myoés lahialueen
asukkaille ja kiinteistonomistajille kaksi tydpajatyyppista tilaisuutta.

Raportointi

Arviointiohjelma on rakenteeltaan selkea ja jAsentynyt. Ohjelman mukainen arviointi
edella esitetyilla lisayksilla ja tasmennyksilla huolellisesti tehtyna tuottaa kattavan vaiku-
tusarvioinnin. Arviointiselostuksen laatimisessa on kuitenkin otettava huomioon, etta
selvitettavat vaikutukset ja asiat esitetdan siten, ettd lausunnoissa esille nousseisiin
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keskeisiin kysymyksiin on arviointiselostuksesta |0ydettavissa jossain muodossa vasta-
us. Havainnolliseen esitykseen ja selkedan kartta-aineistoon tulee edelleen kiinnittaa
huomiota.

Vaihtoehtojen vertailu

Varsinaisen toteuttamisvaihtoehdon vaikutuksia verrataan nykytilaan. Vertailu toteute-
taan erittelevaa vertailua kayttden. Arviointiohjelman mukaan vertailu kattaisi varsinai-
sen toteuttamisvaihtoehdon vaikutukset. Hankkeen toteuttamatta jattdmista koskeva 0O-
vaihtoehtotilanne, jossa tuotannon rajoittumisesta aiheutuvat vaikutukset poikkeavat
nykytilanteesta, tulee ottaa vertailussa huomioon. Vertailussa tulee kiinnittda huomiota
siihen, etté arvioinnin tulokset valittyvat mahdollisimman selkedssa muodossa lukijalle.

Yhteenveto ja ohjeet jatkoty6h6n

Arviointiohjelma tarkistettuna kattaa keskeiset YVA-menettelyssa selvitettavat asiat.
Esitettyjen selvitysten hankkiminen on hankkeesta vastaavan tehtava. Arvioinnin aikana
tulee tarpeen mukaan pitda yhteyttd YVA-menettelyssd mukana oleviin asiantuntijavi-
ranomaisiin. Hankkeessa lisatietoja on saatavissa mm. Varsinais-Suomen elinkeino-,
likenne- ja ympéristékeskuksesta. Arviointitydn etenemisessa tulee ottaa huomioon, et-
ta tarvittaville selvityksille on kaytettavissa riittava ja selvitysten kannalta sovelias aika.

LAUSUNNON NAHTAVILLAOLO

Menettelyn aikana saadut alkuperéiset lausunnot sailytetdén Varsinais-Suomen elinkei-
no-, liikenne- ja ympéristbkeskuksen arkistossa. Yhteysviranomaisen lausunto lahete-
taan tiedoksi lausunnonantajille ja niille mielipiteen esittéjille, jotka ovat antaneet osoite-
tietonsa.

Yhteysviranomaisen lausunto ja arviointiohjelma on nahtavana 10.2.2014 alkaen
internetissa Varsinais-Suomen elinkeino-, liikenne- ja ymparistokeskuksen kotisivulla
www.ely-keskus fi/varsinais-suomi seké yhden kuukauden ajan virka-aikana Harjavallan
kaupungin virastossa ja kirjastossa aiemmin julkaistuun kuulutukseen perustuen.

L \
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Ylitarkastaja
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Liitteet 1. Luettelo lausunnonantajista
2. Suoritemaksun maaraytyminen ja sitd koskeva oikaisuvaatimusosoitus

Suoritemaksu 2500 €
Suoritemaksua koskeva lasku l&hetetddn erikseen Valtion talous- ja henkildsto-
hallinnon palvelukeskuksesta.

Jakelu Boliden Harjavalta Oy

Tiedoksi Sahkaisesti:
Lausunnonantajat
Elinkeino-, liikenne- ja ymparistokeskukset
Eteld-Suomen aluehallintovirasto
Lounais-Suomen aluehallintovirasto
Metsakeskus Lounais-Suomi, Pori
Porin seudun ympaéristdterveydenhuollon yhteistoiminta-alue
Turvallisuus- ja kemikaalivirasto
Satakunnan Museo
Suomen ymparistokeskus
Ymparistoministerio

LITE 1

LUETTELO LAUSUNNON ANTAJISTA JA MIELIPITEEN ESITTAJISTA

Lausunnon antajat

Harjavallan kaupunki
Liikennevirasto
Museovirasto

Nakkilan kunta
Satakunnan pelastuslaitos
Satakunnan ELY-keskus
Satakuntaliitto

LITE 2
MAKSUN MAARAYTYMINEN JA MAKSUA KOSKEVA MUUTOKSENHAKU

Maksu maaraytyy valtioneuvoston asetuksessa (907/2012) elinkeino-, liikenne- ja ym-
paristbkeskusten seka tyo- ja elinkeinotoimistojen maksullisista suoritteista maksutaulu-
kon mukaisesti. Taulukon mukaan maksu on 50 euroa/tunti. Lausuntoon kaytetty aika
on 50 tuntia.

Maksuvelvollinen, joka katsoo, etta julkisoikeudellisesta suoritteesta maaratyn maksun
maaraamisessa on tapahtunut virhe, voi vaatia oikaisua maksun maaranneelta viran-
omaiselta kuuden kuukauden kuluessa maksun maaraamisesta.



