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Abstrakt

Detta dokument ar en svensksprakig sammanfattning av den finsksprakiga
originalversionen av MKB-beskrivningen. Den svensksprakiga sammanfatt-
ningen har utformats i syfte att nd éver riksgransen till den svenska staten,
som uttryckt sin vilja att deltaga i detta MKB-forfarande.

Metséliitto och Vapo har slutit ett konsortiumavtal fér planeringen av en bio-
bransleanlaggning som producerar slutprodukter for trafikbruk.

Metsaliitto har genom sina &gare och Vapo har genom sin bioenergiaffars-
verksambhet till sina forfoganden stora ravarutillgangar i form av biomassa,
dessa ger en bra utgangspunkt for byggandet och drift av betydande bio-
bransleanlaggningar. Metséliitto och Vapo har dartill god kdnnedom om an-
skaffningskedjan, behandling av biomassa, processindustri och stora inve-
steringsprojekt. Anlaggningens planerade kapacitet ar 200 000 ton bransle
for trafikbruk. Ravaran i anlaggningarna ar enligt planen primart skogsenergi-
fraktioner och akerbiomassa. Energin som uppkommer vid processen an-
vands som en del av energiproduktionen i fabriksintegratet. Pa detta vis blir
anlaggningens totala verkningsgrad éver 90 %.

De alternativa projekten ar ett biobransleraffinaderi pa tva olika orter dar
Metsaliitto bedriver industri i Finland.

o | projektalternativet K granskas placeringen av biobransleanlaggningen i
Kemi fabriksintegrat.

o | projektalternativet A granskas placeringen av biobransleanlaggningen i
Aénekoski fabriksintegrat.

o | projektalternativet A+K granskas placeringen av biobransleanlaggningen
bade i Kemi och i Aanekoski.

o Som nollalternativ 0 granskas som att avsta fran projektet. | alternativet
fortsatter verksamheten oférandrad péa respektive ort och ingen biobrans-
leproduktion for trafikbruk paborjas.

De olika projektalternativen uppskattas ha miljopaverkningar, av vilka de
mest centrala &r 6kad trafik, 6kade utslapp i vattendrag och luft, en 6kning av
buller och aska och féljderna av dessa. Anvandningen av produkterna fran
anlaggningen kommer att sénka markbart koldioxidutslappen fran trafiken.

Invanare, medborgar- och miljoorganisationer, verksamhetsidkare och andra
intressegrupper som berors av projektets omfang har méjlighet att ta stall-
ning i MKB-forfarandet. Som kontaktmyndighet i projektets MKB-forfarande
ar Lapplands nérings-, trafik- och miljocentral.
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Under MKB-forfarandet organiseras tva Oppna informations- och diskus-
sionstillfallen for allméanheten pa var ort om projektet och dess miljokonse-
kvensbeddmning.

Projektets mojliga forverkligande och tidsplan for verkstallande avgoérs tidi-
gast da MKB-forfarandet ar slutfort.
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1 PROJEKTET

1.1 Allmant om projektet

Till Kemi och Aanekoski planeras till tekniken identiska biobransleanlagg-
ningar med en bransleeffekt pA 500 MW. Med full kapacitet anvander en bio-
bransleanlaggning arligen 4,2 TWh biomassa. Ravaran for anlaggningarna
ar primart skogsenergifraktioner och akerbiomassa. Torvpellets anvands
som reservbransle endast om det uppkommer storningar i leveransen pa de
andra ravarorna.

En biobransleanlaggning kan forandra ungefar halften av energiinnehallet i
ravaran, det vill sdga biomassan, till biobransle. Saledes ar en biobranslean-
laggnings produktionskapacitet cirka 200 000 ton bransle arligen. Biobranslet
kan vara i form av diesel eller nafta. Resten av ravaran forandras i processen
till vrmeenergi, som kan utnyttjas till exempel i elproduktion samt process-
och fjarrvarme. En del av energin kan utnyttjas vid torkning av ravara och
skogsindustriintegrationen. Effektivt utnyttjande av process angor och -varme
i biobransleanlaggningen eller vid nagon av den omgivande skogsindustriin-
tegrationen ar en central del av planeringskriterierna. P& detta satt blir an-
laggningens totala verkningsgrad dver 90 %.

Den ekonomiskt Ionsamma transportstrackan for ravaran ar i medeltal under
200 km, som beror pa biomassans laga tathet och ratt sa hoga fuktighet. Ra-
varan lagras i huvudsak dar den produceras och vid biobransleanlaggningen
lagras endast den biomassa som behdvs for en oavbruten produktion.

Biobranslefabriken sysselsatter cirka 100 personer och ravaruanskaffningen
skapar cirka 500 arbetsplatser till. Den sysselséattande inverkan under byg-
gandet &r minst tusen manar.

1.2  Projektansvarig

Ansvariga for biobransleprojektet ar Metsaliitto Osuuskunta och Vapo Oy.
Parterna bildar ett konsortium som utreder forutsattningarna for en fabrik
som tillverkar biobransle for trafikbruk pa Ostersjo-omradet.

Metsaéliitto ar en skogsindustrikoncern som ar verksam i 30 lander. Metsaliitto
erbjuder produkter och service som kombinerar en ansvarsfull skogshushall-
ning med innovativ teknologi. Metséliitto producerar premiar produkter ur for-
nyelsebart nordiskt traramaterial pa ett hallbart satt. Koncernens fem affars-
verksamhetsomraden ar virkesinkop, travaruindustri, cellulosatillverkning,
kartong- och papperstillverkning samt mjukpappertillverkning. Metsaliitto
koncernens omsattning ar 6,5 miljarder euro och den sysselsatter 14 000
personer.
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Vapo ar Ostersjo-omradets ledande leverantor av fornyelsebara branslen,
bioelektricitet och biovarme samt miljdaffarsverksamhet. Vapo-koncernen
bestar av fem affarsverksamhetsomraden: Lokala branslen, Pellet, Varme
och elektricitet, Tradgard och miljo samt Vapo Timber Oy. Finska staten ager
50,1 % av moderbolaget Vapo Oy och Suomen Energiavarat Oy 49,9 %.
Vapo koncernens omsattning var ar 2009 573,7 miljoner euro. Koncernen
har 1 451 anstéllda.

1.3 Projektets syfte och bakgrund

Som mal for projektet ar att bygga en biobransleanlaggning eller -
anlaggningar som star for hallbar utveckling och som anvander biomassa
som ravara (allmant kant som Biomass to Liquids eller BtL-process). An-
laggningen placeras i narheten av en skogsindustrianlaggning, pa ett omrade
som lampar sig med tanke pa ravaruresurser for syftet. Utredningsarbetet ar
igdng i Metsaliitto koncernens fabriksintegrater i Kemi och Aanekoski.

Metséliitto har genom sina agare och Vapo har genom sin bioenergiaffars-
verksambhet till sina forfoganden stora ravarutillgangar i form av biomassa,
dessa ger en bra utgangspunkt for byggandet och drift av betydande bio-
bransleanlaggningar. Metsaliitto och Vapo har dartill god kdnnedom om an-
skaffningskedjan, behandling av biomassa, processindustri och stora inve-
steringsprojekt.

Som bakgrund till projektet &r den allmé&nna strukturférandringen i skogsin-
dustrin. Den Finska skogsforadlingsindustrin har ett behov av att hitta nya
produkter och verksamhetsmodeller, av vilka olika bioraffinaderier ar ett ex-
empel.

Biobranslen for trafikbruk ar ett intressant alternativ, speciellt da behovet ar
stort i EU-omradet — EU-landerna har forpliktat sig till att fram till ar 2020
skall biobréanslets andel av branslen som anvands i trafiken vara minst 10 %.
Finlands egna motsvarande mal ar preliminart 20 %.

1.4  Projektets planeringsstadie

Metsaliitto och Vapo har slutit ett konsortiumavtal for forplaneringen av en
biobranslefabrik som skulle placeras vid Metséliittos industriintegrat i Kemi
eller Aanekoski. Dartill utreds mojligheterna att bygga fabriker i Jonkoping i
Sverige och i Kunda i Estland. Utredningen av andra potentiella placeringsal-
ternativ fortsatter.

Som mal for projektet ar att under aren 2010-2011 utreda mojliga fabriksin-
vesteringars teknologiska och foretagsekonomiska forutsattningar.

Som en del av projektplaneringen sattes igang ett bedémningsforfarande, i
enlighet med MKB-lagen (468/1994), fér bedémningen av miljokonsekven-

8 (54)



8.9.2010 Metsdliitto och Vapo _f;WS P

MKB-beskivningens resumé

ser. Projektet forutsatter enligt forordningen i miljokonsekvensers beddm-
ningsforfarande (713/2006), MKB-férordningen, 2 kapitel 8§ 6 punkt 6e be-
domningsforfarande for omfattande tillverkning av kemikalier.

| MKB forfarandet gors inga beslut angaende projektet och avgors inga till-
standsarenden.
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2 MKB-forfarandet och internationellt samrad

2.1 Bakgrund

Syftet med MKB-lagen &r att framja bedémningen och ett enhetligt beaktan-
de av miljokonsekvenser i planerings- saval som i beslutsskedet. Samtidigt
syftar lagen till att 6ka medborgarnas tillgang till information och majligheter
till medbestammande. | detta projekt tillampas ocksa ett internationellt sam-
radsforfarande gentemot Sverige.

2.2  Statsgransoverskridande miljokonsekvensbeddémning

Miljokonsekvensbeskrivningar i ett granséverskridande sammanhang fast-
stélls i den sa kallade Esbokonventionen (Convention on Environmental Im-
pact Assessment in a Transboundary Context). Ar 1995 ratificerade Finland
denna konvention som arbetats fram inom FN:s ekonomiska kommission for
Europa (67/1997). Konventionen tradde i kraft 1997.

Konventionens parter har ratt att delta i ett finlandskt férfarande for miljokon-
sekvensbedomning om det ar mojligt att projektet far miljokonsekvenser som
beror den aktuella staten. Pa motsvarande satt har Finland ratt att delta i ett
MKB-forfarande som avser en annan stats omrade om det ar mojligt att pro-
jektets miljokonsekvenser berér Finland. Denna ratt till deltagande i besluts-
processer galler saval myndigheter som fysiska personer och organisationer.

Miljdministeriet ansvarar for de praktiska arrangemangen i samband med ett
internationellt samrad. Miljoministeriet underrattade i MKB-programskedet
10.12.2009 Sveriges miljomyndigheter angaende MKB-forfarandet gallande
detta projekt och framstaller en forfragan om de oOnskar delta i MKB-
forfarandet. Naturvardsverket underrattade i 17.2.2010 sanda utlatandet om
Sveriges Vvillighet att delta i biodieselprojektets miljékonsekvensforfarande.
Miljoministeriet formedlade Sveriges utlatande och asikter till Lapplands mil-
jocentral, som fungerar som kontaktmyndighet i MKB-férfarandet och som
beaktade dessa i sitt eget utlatande liksom ocksa inhemska asikter och utla-
tanden. Projektrepresentanterna demonstrerade projektet at myndigheterna i
Sverige Lulea 2.6.2010.

Ocksa i MKB-beskrivningsskedet galler motsvarande arrangemang med
samradsforfarande.Svenska myndighetens utlatande tas i beaktande i finska
kontaktmyndighetens utlatande om MKB-beskrivningen.
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2.3 Miljokonsekvensbeddmnings forfarandet (MKB) i Finland

2.3.1 Allméant

MKB-forfarandet tillampas med MKB-lagen (468/1994) med stdéd av MKB-
forordningen (713/2006) kapitel 2 86 punkt 6e bedomningsforfarande fér om-
fattande tillverkning av kemikalier.

MKB-forfarandet bestar av tva huvudskeden, MKB-programmet och MKB-
beskrivningen. | MKB-programmet fOorevisas projektet och arbetsplanen for
att bedéma miljokonsekvenserna for projektet. Kontaktmyndigheten kungér
om att projektets MKB fdrfarande har borjat och informerar om var program-
met kan beskadas. Projektansvarige ordnar i Kemi och i Aanekoski ett tillfalle
for offentligheten dar medborgare och samfund kan framlagga asikter om
projektet som bedomningen betraffar. Kontaktmyndigheten ger ett utlatande
som baserar sig pa utlatanden, asikter och saker som uppkommit under in-
formationstillfallet samt annan tillaggsinformation.

Pa basen av MKB-programmet och kontaktmyndighetens utlatande beddoms
miljokonsekvenserna som férevisas i MKB-utredningen. Kontaktmyndigheten
kungor bedéomningsutredningen pa samma satt som programmet. FOr utred-
ningen begars de behdvliga utlatanden och en mojlighet for medborgare och
samfund att framfora asikter om hur tillrackliga utredningarna &r. For att sto-
da detta ordnar projektansvariga ett offentligt tillfalle bade i Kemi och Aane-
koski aven under MKB-beskrivningsskede.

Kontaktmyndigheten gor en egen utlatelse pa basen av beskrivningen. MKB-
forfarandet avslutas nar kontaktmyndigheten levererar ett sammandrag av
bedomningen och sitt utlatande till projektansvariga.

2.3.2 MKB-tidtabell

MKB-projektet startade i slutet av sommaren 2009 och som mal ar att fa for-
farandet slutfort i arsslutet 2010. MKB-programmet lamnades in hos Lapp-
lands nérings-, trafik- och miljocentral (datida Lapplands miljécentral) i borjan
pa december 2009. Enligt medfdljande tidtabell, lamnas MKB-beskrivningen
in till kontaktmyndigheten under sommaren 2010. MKB-forfarandets olika
skeden och tidtabell finns forevisat i tabell 2.
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Tabell 1. Tidtabell 6ver MKB-forfarandet.
MKB-FORFARANDET

2009 2010
8 9 1011 12)1 2 3 4 5 6 7 8 9 1011 12|1

SKEDE |
Utarbetning av MK B.programmet s ——
Kungdrande av MKB-programmet A
Asikter och utldtande om MKB-programmet [ ]
Utldtande av kontaktmyndigheten A

SKEDE Il
Utarbetning av MKB-beskrivning e e e e e
Kungoérande av MKB-beskrivningen A
Asikter och utldtanden av MKB-beskrivningen i
Utlatande av kontaktmyndigheten

Offentliga tillfallen O O

2.3.3 Kungorande av MKB-program och -beskrivning

Lapplands narings-, trafik- och miljocentral (ELY-central) kungjorde om MKB-
programmets anhangighet och kommer pa motsvarande satt att kungéra om
MKB-beskrivningen da den ar klar. Kungoranden publiceras i de storsta
dagstidningarna i Kemi och i Aanekoski, pa stadernas anslagstavior samt pa
de ovan namnda miljécentralers Internet-sidor.

2.3.4 Informering om projektet

Med aktiv informering stravar man till att halla omradets invanare och intres-
segrupper ajour angaende projektet. Om MKB-forfarandet informeras, forut-
om genom myndigheternas officiella kungéranden, aven i samband med ge-
nerell informering om projektet. Tidsmassigt ges kommunikéerna sa att in-
formeringen fran myndigheterna och projektansvariga stoder varandra.

For att forsakra vaxelverkan mellan MKB-forfarandet och informering har tva
uppfoéljningsgrupper bildats, pa respektive ort. Uppféljningsgrupperna be-
framjar informationsflodet mellan parterna.

Projektet, MKB-programmet och MKB-beskrivningens resultat forevisas vid
tva offentliga tillstallningar bade i Kemi och i Aanekoski. Under tillstallningen
har medborgarna tillfalle att stalla fragor och framfora asikter. Information om
tillfallen ges ocksa medierna. De forsta tillfallena ordnades i december 2009.
De andra tillfallena kommer att ordnas under MKB-beskrivningens utlagg-
ningstid i september 2010.

MKB-processens parter ar presenterade i bild 1.
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Lapplands miljécentral
(kontaktmyndighet)
och Mellersta Finlands
miljdcentral

Metsaliitto och Vapo

(Projektansvarig) (Initernationellt &hdrande)

Miljdministeriet

(MKB-konsult)

WSP Environmental Oy | ———— MKB-FORFARANDET I~ Overvakningsgrupp

Medierna

Kommuner

Ovriga myndigheter
Medborgar- och miljéorganisationer

Yrkes- och intressebevakande organisationer

Bild 1. MKB-processens parter.

Projektansvariga har &ven egna Internet sidor (www.biodiesel-hanke.fi) med

en hel del information om projektet och om det pdgdende MKB-forfarandet.
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3 Beskrivning av projektet

3.1  Aktiviteter som ingar i projektet

Andra generationens biobréansle tillverkas genom att férgasa biomassan och
Fischer-Tropsch-syntesen (FT-syntes).

Biobransleanlaggningen innehaller féljande enhetsprocesser:

e forbehandling och torkning av ravaran for att fa den till en lamplig
massa for férgasningsprocessen
behandling av massan med syreforgasning under tryck for att fa ra-
gas
rening och behandling av ragas for att fa syntesgas
Fischer-Tropsch-syntes av syntesgas
FT-produkternas vidareforadling

Dartill behdvs drift anlaggningar som betjanar biobransleproduktionen som
anskaffning av ravara, tillsatsamnens (till exempel kemikalier) och produkter-
nas lagring, luftgasfabrik, energiverk, vatten- och avfallsvattenssystem samt
produkters och biprodukters transport inom biobransleanlaggningen

3.2  Projektalternativ som dvervags

Som projektalternativ 6vervags byggandet av anlaggningen pa Metsdliitto-
koncerns fabriksomraden:

e iKemi,

e i Aanekoski,

e eller bagge

eller

e att inte genomféra projektet (nollalternativ).

# Réinehoshi

<L

Bild 2. Projektalternativens placering.
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3.2.1 Kemi

| projektalternativet skulle biobransleanlaggningen byggas vid skogsindustri-
anlaggningen i Kemi, pa Pajusaari fabriksomrade. Fabriksomradet ar belaget
Sydvast om Kemi stad, vid Bottenvikens kust vid Kemi alvs mynning.

Metsdliitto koncernens industrianlaggning bestar av fabriksanlaggningar som
foradlar tradvirke och pa omradet finns bland annat ett kraftverk och ett av-
loppsvattens- reningsverk. Omradet har haft industriverksamhet sedan bor-
jan av 1900-talet. Storsta delen av industriintegratets land- och vattenomra-
den &gs av Oy Metsa-Botnia Ab, dartill &ger Kemiart Liners och Metsaliitto
andelslaget delar av omradet.

Biobransleanlaggningen skulle vara belagen péa fabriksomradet och integre-
ras effektivt med de befintliga anlaggningarnas infrastruktur. Anlaggningen
skulle kunna anvanda biprodukter som uppstar fran cellulosafabriken och
Karihaara sag som ravara. Varme som uppstar i biobransleanlaggningens
process skulle kunna levereras till omradets fabriker. Andra synergier som
uppstar ar bland annat vid uppehélle av anlaggningen, kemikalie- och vatten-
forsorjning och avloppsvattenhantering.

et
jjpra—

B"i.ld 3. Paju}saari fabriksomrade i Kemi.
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s L
Bild 4. Fabriksomradet pa Pajusaari i Kemi.

3.2.2 Aanekoski

| projektalternativet skulle biobransleanlaggningen byggas vid industriintegra-
tet i Adnekoski. Fabriksomradet ar belaget i Adnekoski stad, i stadsdelen
Paadetaipale.

| Aanekoski fabriksintegrat finns sex separata produktionsenheter som driver
separat affarsverksamhet men har tekniska kopplingar till varandra. P4 om-
radet finns bland annat ett kraftverk, och ett avfallsvattensreningsverk. Om-
radet har haft indutri sedan ar 1896. Fabriksomradet &gs av Oy Metsa-Botnia
Ab och M-real Oyj.

Biobransleanlaggningen skulle vara belagen pa fabriksomradet och integre-
ras effektivt med de befintliga anlaggningarnas infrastruktur. Varme som
uppstar i biobransleanlaggningens process skulle kunna levereras till omra-
dets fabriker. Andra synergier som uppstar ar bland annat vid uppehélle av
anlaggningen, kemikalie- och vattenforsoérjning och avloppsvattenhantering.
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3.2.3 Nollalternativet

Som nollalternativ behandlas att inte genomféra projektet. Darmed kommer
verksamheten att fortsatta som tidigare pa Kemi och Aanekoski fabriker.

3.3 Alternativ som ar uteslutna

Alternativa placeringsorter for bio-
bransleanlaggningen utreddes |
Finland, Sverige och Estland. Cen-
trala kriterier for valet var tillgang
till ravara, bra energi nyttighets-
grad (integrerning till stora energi-
produktionssystem) samt trafikfor-
bindelser. | Finland foll de alterna-
tiv bort som inte var nara tillrackli-
ga ravarureserver eller annars
nara befintliga skogsindustriinte-
grater. | bild 7 forevisas de omra-
den som granskats som placer-

ingsomraden under férplaneringen. Asinekoski
.

Iti-

Bild 7. | forplaneringen provade
omraden for BtL-anlaggningar
(graa omréaden).
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4 TEKNISK BESKRIVNING FOR ANLAGGNINGEN

4.1 Processbeskrivning

Vid tillverkning av biobrénsle ar det mgjligt att dels anvanda kommersiell tek-
nologi som bygger pa forandring av stenkol eller naturgas till syntesgas och
vidare till syntetiskt bransle (CtL-process, Coal to Liquid och GtL-process,
Gas to Liquid). Tekniken utvecklades pa 1920-talet och har darefter utnyttjats
i betydande utstrackning, till exempel i Fjarran Ostern och Syd Afrika.

En biobransleanlaggning kan férandra 6ver hélften av energiinnehallet i rava-
ran, det vill siga biomassan, till biobransle. Den aterstaende delen forandras
| processen till energi, som kan anvandas till exempel vid elproduktion samt
fiarr- och processvarme. Effektivt utnyttjande av process angor och -varme
ar en central del av planeringskriterierna.

4.1.1 Ravaror

Produktion av andra generationens biobransle bdrjar vid rétta biomassor.
Den ekonomiskt ldnsamma transportstrackan for ravara ar i medeltal under
200 km, som beror pa biomassans laga tathet och ratt sa hoga fuktighet. Ra-
varan lagras i huvudsak dar den produceras och vid biobréansle anlaggningen
lagras endast den biomassa som behdvs for en oavbruten produktion.

De framsta ravarorna i norden ar:

e Avverkningsavfall, det vill saga de delar av traden, tradtoppar och
grenar, som annars skulle lamnas kvar i skogen efter att stammarna
tagits till vara

e Trad med liten diameter som avverkas i samband med skotsel och
gallring av unga plantskogar.

e Stubbar fran slutavverknings omraden, med andra ord den delen av
tradet som ar under avverkningshdjden inklusive rotsystemet.

e Biprodukter fran tradforadlingsindustrins cellulosa tillverkning, bark,
flis och sagspan

e Rorflen, som ar en bordig grasvaxt som bade gar att odla och skorda
pa vanliga odlingsomraden och med vanlig lantbruksutrustning. Ror-
flen kan ocksa odlas pa torvutvinningsytor som inte langre anvands.

e Bioravara i vatskeform, t.ex. pyrolysolja

Forutom de ovan namnda, kan ocksa som reservbransle torvpellets anvan-
das ifall det uppstar problem i leveransen av de andra branslena.

Vid fabriken tas ravaran emot, torkas till ratt fuktighet och férdelas i ratt ho-
mogen storlek for forgasningen. Amnen som inte lampar sig for forgasningen
tas bort fran bransleflodet. For torkningen anvands spillvarme fran den pla-
nerade anlaggningen.
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4.1.2 Processen

Forbehandling av biomassa

Den mottagna biomassan krossas och flisas till lamplig styckestorlek. | detta
sammanhang separeras orenheterna och olampliga bestandsdelar. Styckes-
torleksvis homogenisk ravara torkas med hjalp av fabrikernas varma kylar-
vatten samt lagtrycksadnga. Efter torkningen kontrolleras ramaterialens
styckestorlek genom sallning.

Fabriken kan aven producera eller ta emot fardig pellet. Pellet fungerar aven
som anlaggningens storningstillstand- och reservbransle. Anlaggningen tar
emot torv endast som torvpellets.

Forgasning av biomassa

Forgasningen av biomassan sker i en tryckbelagd foérgasningsreaktor med
hjalp av syre. Ur forgasaren far man en gasblandning, som kallas rasyntes-
gas. Dess huvudkomponenter ar kolmonoxid CO och vate H,. Datrtill innehal-
ler rAgasen koldioxid CO,, vattenanga H,O, metan och tyngre kolvaten samt
orenheter som svavel-, kvave- och klorféreningar.

Ur forgasaren avldgsnas motsvarande mangd oorganisk aska som t.ex. vid
en vanlig forbranning i fluidiserande badd nar motsvarande mangd ravara
anvands. Efter forgasaren filtreras den heta ragasen pa orenheter i form av
partiklar som hamnar med askan. Gasen kyls ned med varmevéxlare och
varmen tas till vara med hjalp av vatten-/gaskretsar for att sedan anvandas
vid processer i fabriken som till exempel el och processvarme produktion
samt torkning.

Tillverkning av syntesgas / gasrening

Ur rasyntesgasen avlagsnas koldioxid, kolvaten, svavel-, kvave- och klorfo-
reningar och andra orenligheter i gasform med olika tvatt/rengdringsskeden.
En del orenligheter som t.ex. kvave- och klorféreningar forflyttas med av-
loppsvattnet till reningsverket for behandling. Koldioxiden separeras i hog
renhetsgrad. En del av gasen utnyttjas som skyddsgas i férgasningsproces-
sen. Resten emitteras antingen genom skorstenen till atmosfaren eller slut-
placeras. Svavelféreningarna behandlas prelimindrt genom existerande sva-
velgas behandlingssystem i cellulosafabrikerna. Proportionen i den atersta-
ende ultrarena syntesgasen (CO ja Hy) justeras lamplig for Fischer-Tropsch
processen.

Processutrustningen motsvarar den som oljeraffinaderier och kemiindustrin
anvander i hundratals produktionsanlaggningar runtom i varlden.

Fischer-Tropsch processen

Fischer-Tropsch -syntesen ar utvecklad av Franz Fischer och Hans Tropsch
pa 1920-talet dar man ur syntesgas (CO+H,) tillverkar langkedjade kolvatefo-
reningar, vanligtvis med hjalp av jarn eller kobolt katalyter. Syntesgasen leds
i lAampligt tryck och temperatur till FT- reaktorn, dar den reagerar i paverkning
av katalysator till olikldnga kolvatekedjor. Produkterna som fas genom pro-
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cessen ar till sin sammansattning gas, flytande eller vaxartade. De flytande
och vaxartade produkterna vidareféradlas till produktion av slutprodukter.
Gasformiga produkters energiinnehall utnyttjas bland annat i energiproduk-
tionen.

Vidareféradling

Den "syntetiska raoljan” som fas genom FT-syntesen kan foradlas till slut-
produkt vid befintliga raffinaderier eller i integrerade féradlingsenheten i bio-
dieselfabriken. Vatet som foradlingen kraver separeras fran syntesgasen.
Foradlingens processenheter ar liknande jamfort med oljeforadlingen. De
produkter som produceras genom FT-syntesen ar fria fran svavel och kvave
samt lagaromatiska och de klassificeras som mycket kvalitativa branslen.

Produkter som kan tillverkas ar dieselolja, bensin, flytgas, flygpetroleum och
andra oljeprodukter. Produkterna ar kompatibla med det befintliga distribu-
tionsnatet och i fordon i alla blandningsforhallanden.

Révara
Torv
Biobransle

Prosessvatten Anga Kylvatten Kolvaten gas

N 1

Torkningsvéarme

' f ‘N
H2/CO- H2S / CO2-
Shift absorption
G
Scrubber )
Fischer-
Tropsch
syntes
Raffi-
El | nering
PSA
] 1
Restprodukter Bio/syntetsiska brénslen
Aska Kemikalier Avloppsvatten Diesel
31000 t/a CcOo2 Nafta

H2S

'U, torkning och f('jrbehandlir. . Forgasning . ‘ Gasrening ‘ ‘ FT-syntes och raffinering

Bild 8. Anlaggningens flodesdiagram.

4.2 Kapacitet

Till Kemi och Aanekoski planeras till tekniken s&nar identiska biobranslean-
laggningar med en bransleeffekt pa 500 MW var. Med full kapacitet anvander
en biobransleanlaggning arligen 4,2 TWh biomassa. Ravaran for anlagg-
ningarna ar primart skogsenergifraktioner. Akerbiomassa och flytande bio-
bransle anvands som utfyllnadsbransle och deras andel &r hogst 15 %.
Torvpellets anvands @ven som reservbransle, men endast for att sékerstalla
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anlaggningens storningsfria anvandning om det uppkommer stérningar i le-
veransen pa de andra ravarorna.

Tabell 2. Biobransleanlaggningens arliga ravaruforbrukning.

Ravara Andel av energin Typisk forbrukning t/a
Skogsenergi 70 - 100 % 1 900 000
Akerbiomassa 0-5% 5000
Flytande biobransle 0-15% 30 000
Torv 0-15% Utnyttjas endast om det
uppkommer storningar i
energifraktionernas leve-
rans

En biobransleanlaggning kan forandra ungefar halften av energiinnehallet i
ravaran, det vill saga biomassan, till biobransle. Saledes ar en biobranslean-
laggnings produktionskapacitet cirka 200 000 ton bransle arligen. Biobranslet
kan vara i form av diesel eller nafta. Resten av ravaran forandras i processen
till vArmeenergi, som kan utnyttjas till exempel i elproduktion samt process-
och fjarrvarme. En del av energin kan utnyttjas vid torkning av ravara och
skogsindustriintegrationen. Effektivt utnyttjande av process angor och -varme
i biobransleanlaggningen eller vid nagon av den omgivande skogsindustriin-
tegrationen ar en central del av planeringskriterierna.

4.3  Placering av funktionerna pa tomten

Den nya fabriken innefattar ett processeringsomrade for ravaror, en luftgas-
fabrik, en férgasningso, gasrenigsanlaggning, Fischer-Tropsch syntesutrust-
ning och vidareforadlingsenhet. Dartill kommer det att placeras andra enhe-
ter som tjanar produktionen pa omradet som forradstankar for slutprodukten.
Transport av ravaror och produkter till och fran fabriken sker via jarnvag, vag
och/eller vattenvag.

4.4  Avfall som uppstar

Ur gasstrommen efter forgasaren avlagsnas den del av biomassan som inte
forgasas, askan. Mangden aska som uppstar varierar beroende pa forbruk-
ningen av biomassa. Man beraknar att det uppstar hogst 45 000 ton aska om
aret och den sannolika mangden &ar 35 000 ton om aret. Askan innehaller
inte obrannbart kol och andelen l6sliga komponenter ar mycket liten. An-
vandningsmojligheter for askan utreds och i detta skede av planeringarna ar
det sannolikt att all aska som uppkommer kan utnyttjas i vagbygge eller i
motsvarande verksamhet. Alternativt slutforvaras askan pa en avstjalpnings-
plats.

Hartill uppstar sma mangder avfall som ar typiska for industrin, oljigt avfall
och metallskrot. Mangden faststalls i ett senare skede av planeringen. Kata-
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lyterna fran BtL-processen byts ocksa regelbundet. Katalyterna levereras for
vidareforadling och atervinning.

45 Utslapp

45.1 Utslapp i luften

Vid tillverkning av syntesgas avlagsnas alla orenligheter i gasform. | ragas-
skrubbern avlagsnas klorvate (HCI) och ammoniak (NH3) till avloppsvattnet.
Avloppsvattnet behandlas i existerande cellulosafabrikens vattenreningsverk.
| gasskrubbern tas till vara koldioxid (CO) och svavelféreningar som svavel-
vate (H,S). Orenligheterna utvinns i processen som gasforeningar och de
hanteras péa sakligt satt; till exempel luktgas som svavelvate behandlas ter-
miskt eller katalytiskt sa att de far en miljévanlig form. Elementara svavels,
som separeras fran processen, totala mangd ar under alla omstandigheter
under 1000 ton elementarsvavel per ar. Sannolika mangden ar ungefar 250
ton per ar.

| fabriken uppstar hogst 900 000 ton ren koldioxid om aret, som ur kolbalans
synvinkel beréknat ar ett nollutslapp eftersom koldioxiden harstammar ur
biomassa. | projektet & man forberedd péa att bade ta tillvara och slutférvara
koldioxiden, sa att koldioxiden (vaxthusgas) som uppstar i BtL- processen
inte skulle atervanda till atmosfaren. Ifall upptagningen av koldioxiden for-
verkligas, skulle biobransleanlaggningen avlagsna koldioxid fran atmosfaren
och darmed fungera som en anlaggning som minskar mangden vaxthusgas.

Vid torkning av ravara anvands en torkningsmetod som verkar vid lag tempe-
ratur. Mangden organiskt amne som avlagsnas vid torkningen ar liten tack
vare den laga torkningstemperaturen. Med anlaggningstekniska minimeras
mangden damm som annars transporteras med avgaende torkningsluft. Vid
krossningen av ravara uppstar aven dammutslapp som minimeras genom att
genomfoéra krossningen inomhus.

For Fischer-Tropsch-processens samt fortsattningsféradlingens inre process-
skede varmning anvands sa kallad tailgas. Gasen avlagsnas fran processen
och ar brinnande. Gasen harstammar fran fabrikens biomassa baserad rava-
ra och den &r kvalitetvis nara natur/flytgas. Genom férbranning av gasen
uppstar rokgas som innehaller huvudsakligen koldioxid, kvave och vatten-
anga. Rokgaserna leds genom skorstenen till atmosfaren.

45.2 Utslapp i vatten

Vid anlaggningen uppstar avfallsvatten vid rening av rasyntesgas, vid den
katalytiska Fischer-Tropsch syntesen och som reaktionsvatten vid vatebe-
handling. Den berdknade avfallsvattenmangden &r ungefar 900 000 t/a. Av-
fallsvattnet innehaller bl.a. alkoholer samt kvave- och klorféreningar. Avfalls-
vattnet stravs behandlas i de integrerade befintliga vattenreningsverken.
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| anlaggningen anvands kylvatten som tas ur de narbeldgna vattendragen via
fabrikernas kylvattensystem och leds tillbaka till naturen. Enligt den prelimi-
nara utredningen &r mangden kylvatten ungefar 4 m%s.

Ur regn- och smaltvatten som harstammar fran ravarumottagningen och be-
handlingen kommer sma mangder naringsamnen och suspenderat amne.
Dagvattnet leds via en oljeseparerare till en sedimenteringsbassédng och
darefter till vattendraget.

Fabrikomradets sanitetavioppsvattenmangd kommer att 6ka med ca 30 %,
alltsa i samma forhallande med arbetarmangdens 6kning. Sanitetavfallsvat-
ten kommer att behandlas pa gallande satt pA omradets reningsverk.

4.5.3 Option for koldioxidavskiljning

Koldioxidavskiljning (CCS) ar en metod for att samla upp koldioxiden fran
rékgaserna, transportera koldioxiden till lagringsplatsen och lagra koldioxiden
langvarigt. CCS har blivit en viktig del i varldsomfattande programmet for
skyddandet av miljon.

Malsattningen i Metsaliittos och Vapos biodieselprojekt ar att géra fabriken
"CCS-fardig”. Detta betyder att tillrackliga forbehall bor goras infér processen
och layouten, processlasningar kartlaggas, CO, logistikmdjligheter utredas,
CO; slutplacerings alternativ undersokas, projekttidschema utredas och CCS
i sin helhet Ibnsamhetsgranskas.

| projektet ar det frdga om bioCCS, dar koldioxid avskiljas fran biobransle-
processning. Tillsvidare ger EU:s lagstiftning ingen sarstélining for bioCCS i
for hallande till fossilbransle CCS, fastan bioCCS mojliggor ett negativt koldi-
oxidfotspar.

Forbehall, som behovs for ibruktagande av CCS, gors omedelbart nar det ar
ekonomiskt fornuftigt och mojligt enligt lagstiftningen. Processen producerar
800 — 900 000 ton koldioxid per ar, varifran 80 % kan komprimeras till vatska
och transporteras till slutplaceringsorten. En del av koldioxiden anvands i
processen bl.a. som fortatningsgas i kompressorerna, justering for gasom-
standigheterna och i brandraddning. Det gjorda forbehallet berér 650 000 t
CO,, per ar.

| en BtL-fabrik bildas koldioxid i forgasningen av biomassa samt gasens vida-
reforadling, varifrdn den bor separeras fore processningen till en flytande
produkt. Koldioxidskiljningstekniken ar en vasentlig del i produktionsproces-
sen.

Koldioxidens tryck hojs med turbokompressorer, varefter gasen avkylas och
torkas. Harefter avkyls gasen till -50 C, som leder till att gasen kondenseras.
Den kondenserade gasen forflyttas till mellanlager varifrdn den transporteras
senare.
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Lagringen for koldioxiden kommer att goras antingen till akviferlager i Nord-
sjon eller i utsinade oljekallor eller alternativt till akviferlager i Ostersjon. Akvi-
ferlager som ar lampliga for lagring befinner sig oftast pa ungefar 1 kilome-
ters djup fran havsbottnen.

Aven utsinade olje- eller gaskallor befinner sig i porositetlager, men djupare
an akviferer. | EOR- tekniken pumpas koldioxid till jordmanen i narheten av
oljekallorna. Koldioxiden som tvingas mot kallan omvandlar oljan till mera
flytande, vilket gor att oljan pressas ut fran jordmanens porositeter och drivs
mot borrhalet.

Det jobbas hart kring alla lagringsmdjligheter och det ar sannolikt att det
inom den narmaste framtiden bildas kommersiell verksamhet inom bran-
schen.

S bidoniniibas i QR

Akvifer —
- - lagring .

Bild 9. Alternativ for koldioxid lagring

For koldioxidens lagring har man i detta projekt forberett sig for tva olika al-
ternativ. | alternativ 1 utférs lagringen till saltvattenlager i havsbottnen i Os-
tersjon Oster om Gotland. Alternativet undersoks som bast i manga lander
kring Ostersjon och forverkligandet inses logistiskt mera passande. | alterna-
tiv 2 fraktas koldioxiden till Mongstad i Norge, var det planeras ett CCS-
kraftverk. Harifran skulle det leda ett ror till lagringsplatsen. Alternativt skull
aven att fraktfartyg kunna fasta sig direkt vid en boj vid lagringsplatsen i
Nordsjon.
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Bild 10. Alternativa lagringsplatser for koldioxiden

46 Trafik

Ravaror transporteras till anlaggningen enligt behov. Enligt den planerade
maximala anvandningen skulle antalet tunga biltransporter vara cirka 160 per
dygn. Av den estimerade mangden ar stoérsta delen ravaru- och bransle-
transport och resten kemikalie- och ask transport. Ravaru- och produkttrans-
porten kommer att 6ka pa den nuvarande trafiken. Transporten sker bade pa
vag och pa jarnvag, men aven transport vattenvag ar mojlig.

4.7  Sysselsattande inverkan

Biobranslefabriken sysselsatter cirka 100 personer och ravaruanskaffningen
skapar cirka 500 arbetsplatser till. Den sysselsattande inverkan under byg-
gandet ar minst tusen manar. Anlaggningens inverkan pa kommunekonomin
bl.a. i form av skatteinkomster ar markant saval vid anlaggningens placer-
ingsort som vid ravarans anskaffningsomrade.
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5 Beskrivning av projektomradet
51 Kemi

511 Om staden

Staden Kemi ar belaget i Lapplands lan, vid Kemi alvs delta. Kemi har ca.
22 500 invanare, och en yta pa 747,44 km2, varav 95,27 km2 &r land,
7,32 kmz2 insjdomrade och resten 644,85 km2 havsvattenomraden.

Kemi ar traditionellt k&dnt som trdd- och pappersféradlingsindustristad. De
storsta enskilda arbetsgivarna i staden ar Stora Enso Oyj, Metsaliitto andels-
lag, Metsa-Botnia och Outokumpu.

Vastra Laplands regionplan (Kemi, Keminmaa, Pello, Simo, Tervola, Tornea
och Ovretorned) har godkants vid Lapplands forbunds fullméktige
26.11.1998. Lapplands forbunds regering har godkéant 16.6.2001 forslagen
till forandring i planen till miljoministeriet angaende Natura 2000-projektet
och granskningen av de skyddade omradena. Miljoministeriet har faststallt
andringarna i regionplanen 25.2.2003.

Vastra Lapplands regionplan har forandrats enligt markanvandnings och
bygglagens Overgangsbestammelse till landskapsplan fran bérjan av 2010.
Lapplands férbund har borjat utarbeta den nya landskapsplanen med kom-
munernas inledande mote 11.12.2009. Enligt den malsattande tidtabellen
forbereds landskapsplanen godtagbar till hostfullmaktige 2012. Landskaps-
planen ar inte i kraft i rattsverkande generalsplan och stadsplans omraden.

| Vastra Lapplands regionplan ar Kemi industriomrade i Bild 12 med gra bak-
grund numrerat T703.
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Bild 11. Utdrag ur Vastra Lapplands regionplan.

| Kemi regionalplan ar fabriksomradet markt TT — industri med markbara mil-
jokonsekvenser. P& omradet far idkas tradféradlingsverksamhet och verk-
samhet som hor dartill.

5.1.2 Pajusaari fabriksomrade nulage

Fabriksomgivningen

Pajusaari fabriksomrade i Kemi ar belaget i vastra delen av tatorten, vid Bot-
tenvikens kust och Kemi &lvs mynning. Pa omradet finns Metsaliitto-
koncernens industrianlaggnignar, Oy Metsa-Botnia Ab cellulosafabrik och M-
real Kemiart Liners Oy kartongfabrik. Dartill & som grannar intill Metsaliitto-
Andelslagets Puutuoteteolisuuden karihaara sag.

Oy Metsa-Botnia Ab ager till storsta delen av integratets land- och vattenom-
raden. Metsa-Botnia fastighetsregisternummer ar 2801:2 och 2801:4. Kemi-
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art Liners ager kartongfabrikens tomt nummer 2801:3. S&g omradet ags av
Metsdliitto Andelslag. Sagens tomt nummer 2801:1.

Integratets processvatten och avfallsplatsens filtrervatten och ytvatten be-
handlas pa Botnias biologiska reningsverk. Huvuddelen av integratets energi
framstalls i Botnias soda- och primarpannor.

Bild 12. Pajusaari/Sahansaari fabriksomrade (grétt)i i kraftvarande de-
taljplan.

Oversikt av industrins processer

Cellulosafabriken

Oy Metsa-Botnia Ab fabriker i Kemi har som huvudprodukter blekt och oblekt
sulfatcellulosa. Som ravara anvands massaved och biprodukter fran sagar.
Ravaran kommer till fabriken bade med biltransport och med jarnvag.

Kartongfabriken

Kemiart Liners Oy fabriken tillverkar kartong. Alla processer forutom lagring
sker pa fabriksomradet. Som huvudravara anvands cellulosa.

Sagen
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Metsdliittos Karihaara tallsag har en produktionskapacitet pa cirka 160 000
kubikmeter sagat virke i aret. Storsta delen gar till export.

Kraftverket

Botnias kraftverk producerar all energi och varme som behdvs i Kemi skog-
sindustriintegrat genom att forbranna cellulosaproduktionens biprodukter
svartlut och bark.

Vattenverket

Fabriken tar vatten ur Kemi alv som leds in med en sétvattenkanal till huvud-
pumpstationen. Forst sallas vattnet, darefter renas det mekaniskt. | vattenfa-
briken renas genom kemisk sedimentering och sandfiltrering rent vatten for
bruk inom fabrikens olika processer. Kapaciteten ar ca 250 I/s. Kraftverket
har ett eget reningsverk som tillverkar jonbrutet vatten (kapacitet 100 I/s)
som tillaggsvatten fér pannan.

Vattenreningsverket

Process- regn- och sanitetsvatten behandlas efter férbehandling i ett biolo-
giskt reningsverk. Avfallsvattnet forsedimenteras fére den biologiska rening-
en. Efter slutsedimenteringen leds vattnet i havet. Slammet behandlas sa att
det kan brannas i kraftverket.

Industriavstjalpningsplatsen

Den nya industriavstjdlpningsplatsen togs ibruk &r 2007. Aterstéllningen av
landskapet pa den gamla avstjalpningsplatsen &r igang och den forvantas
vara fullt utnyttjad 2015.

Trafik

Trafiken till fabriken som bestar av tradravara och tillbehor samt produkter
fran fabriken sker via landsvag eller jarnvag. Av tradravaran kommer hélften
med biltransport och andra halvan med jarnvag. Kemikalier och andra tillbe-
hor som behdvs vid produktionen kommer till fabriken med lastbil. Produk-
terna transporteras med lastbil till Ajos. Biprodukterna tallolja och terpentin
transporteras med lastbil. Under full drift kor allt som allt cirka 300 tunga for-
don i dygnet fran och till fabriken. Trafiken ar igang dygnet runt. Den tunga
trafiken ar styrd fran riksvag 4 den kortaste mojliga rutten (Bild 13). Lattare
transporter och persontrafik riktas genom flera rutter, i huvudsak genom hu-
vudporten. Cirka 500 latta fordon trafikerar pa fabriksomradet, i huvudsak
dagtid.
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Bild 13. Tung trafik pa Kemi omradet 2008. (Kalla: www.tiehallinto.fi)
5.2 Aanekoski

5.2.1 Om staden

Staden Aanekoski ar belaget i Mellersta Finlands landskap i Vastra Finlands
lan i s6dra delen av Keitele sj6. Aanekoski har 20 260 invanare och har en
yta pa 1 138,51 kmz, varav 884,67 kmz2 ar land och 253,84 km2 &r insjéomra-
de. Aanekoski ligger vid riksvag 4 (E75) cirka 40 km norrut fran Jyvaskyla.

Aaneksoki ar kant som en stark industriort med langa traditioner. | staden
finns M-real Oyj:s ar 1899 grundade falskartongfabrik, som ar 1966 flyttade
till nya utrymmen samt av samma bolag ar 1906 grundad och ar 1987 férny-
ad finpappersfabrik. Ar 1985 startade Oy Metsé-Botnia Ab en sulfacellulosa-
fabrik dartill har Metsaliitto Andelslaget Puuteollisuuden fanerfabrik och CP
Kelco Oy en fabrik som producerar kemikalier.

5.2.2 Planlaggning

Mellersta Finlands regionplan ar godkand av miljoministeriet 14.4.2009. | re-
gionalplanen finns Aanekoski fabriksomrade som &r fargat i grétt och ar mar-
kerad som T7kem i Bild 15 (industri och forrddsomrade med/far placeras en
fabrik som producerar/lagrar anmarkningsvart farliga kemikalier).
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Bild 14. Urdrag ur Mellersta Finlands regionplan. Adnekoski fabriksom-
rade finns mitt pa kartan fargat i gratt och markt T/kem.

5.2.3 Fabriksomradet

Fabriksmiljon

Fabriksomradet ligger pa Kuhnamos sddra strand, pa gransen av Aanekoski
tatort. Pa fabriksomradet ar verksamt Metséliitto koncernens Oy Metsé-
Botnia Ab cellulosafabrik, M-real Adnekoski Paper (pappersfabrik), M-Real
Aanekoski Board (kartongfabrik), Adanevoima Oy:s kraftverk, CP Kelco:s ke-
mikaliefabrik och Speciality Mineral:s kalciumkarbonatfabrik (PCC-fabrik). P&
omradet finns dven Oy Metsa-Botnia Ab:s aktivslamanlaggning och industri-
avstjalpningsplats. Integratets landomraden ags av Oy Metsa-Botnia Ab och
M-real Oyj.

Oversikt av industrins processer

Cellulosafabriken

Botnias cellulosafabriks huvudfunktioner ar: tradbarkning, flisning, kokning,
tvattning, syreblekning, blekning, torkning, produktlagring och kemikalieupp-
tagning. Som révara anvands bade barr- och lévtrad. Arliga tradkonsumtio-
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nen &r cirka 2,4 milj.fasta m?, varav 15 % kommer till fabriken fr&n naromra-
dets sagar i form av flis. Storsta delen av tradtransporterna kommer till fabri-
ken fran inom en radie pa 100 km som lastbiltransporter. Fabrikens huvud-
produkter ar blekt barr- och lovtradscellulosa. Som biprodukter fas terpentin,
tallolja och natriumbisuilfit.

Pappersfabriken

M-real Qyj:s pappersfabrik innefattar foljande huvudfunktioner: massabe-
handling, tillverkning av bestrykningssmet, pappertillverkning, bestrykning,
satinering, formattering, forpackning, och produktlagring. Som ravara for
pappersfabriken anvands blekt sulfatcellulosa, bestryknings- och fyllnadsma-
terial. Ravaran kommer huvudsakligen fran integratets fabriker. Adnekoski
pappersfabrik tillverkar tre ganger bestrykt, trafritt konsttryckspapper. De
fardiga produkterna transporteras med lastbil- och jarnvagstransport till kun-
der eller till hamnen fér utskeppning.

Kartongfabriken

M-real Oyj:s kartongfabrik tillverkar falskartong. Som ravara anvands
BCTMP-massa och blekt sulfatcellulosa. Ravarorna kommer fran Joutseno
BCTMP-fabrik samt integratets cellulosafabrik. Dartill anvands som ravara
bestrykningspigment samt olika fyllnadsmedel och tillsatsdmnen.

CMC-fabriken

CP Kelco Oy:s fabrik bestar av fyra olika produktionslinjer samt av tva I0s-
ningsmedelsdestillationsanlaggningar. Foretaget andrar cellulosan genom
kemikaliehantering till en vattenloslig form och péa sa satt far produkten otali-
ga nya anvandningsmojligheter. Aanekoski fabriken tillverkar CMC narmast
for pappers-, tvattmedels-, malfargs-, och oljeborrningsindustrin. Av Aaneko-
ski CMC-fabriks produkter gar 90 % till export. En del av foretagets under-
soknings- och produktutvecklingsverksamhet finns belaget pa omradet.

PCC-fabriken

Specialty Minerals PCC-fabrik producerar utfalld kalciumkarbonat som an-
vands vid pappers- och kartongindustrin som fyllnadsamne och bestryk-
ningspigment. Som ravara for PCC tillverkning anvander fabriken kalk, koldi-
oxid ur cellulosafabrikens och sodapannans rékgaser samt vatten.

Aanevoima

Aanevoima Oy:s biobranslepanna producerar &nga som integratet behover
samt levererar Botnias dverloppsanga. Behandling av ravatten och leverans
pa integratets omrade ar en del av Adnevoimas verksamhet. Pannan anvan-
der som bransle bark, traavfall och slam frn aktivslamanlaggningen. Aane-
voima har aven en oljepanna som anvands vid behov som stédpanna.

Avfallshanteringsomradet
Det nya avfallshanteringsomradet har tagits i bruk ar 2007. Avfall som place-
ras pa det gamla avfallshanteringsomradet ar oorganiskt eller innehaller en-
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dast sma mangder organiskt amne och ar kemiskt stabilt. Det 6vriga avfallet
placeras pa det nya avfallshanteringsomradet.

Trafik

Transport av tradrdvara och andra material till Aanekoski fabrikerna sker via
landsvéag eller jarnvag. Produkterna transporteras fran fabrikerna med jarn-
vag eller landsvag. Med full drifttid kér cirka 250 tunga fordon genom fabriks-
omradet dagligen. Den tunga trafiken leds in fran riksvag 4 den kortaste va-
gen. En liten del av den tunga trafiken kommer fran Suolahti hallet med vag
nummer 642. Den latta trafikens andel ar cirka 250 fordon i dygnet, huvud-
sakligen dagtid.

8 Koivistp
Bild 15. Den tunga trafiken pa Aanekoski omradet 2008. (Kalla
www.tiehallinto.fi)
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6 Miljokonsekvensbeddmnings metoder

6.1 Granskning av influensomrade

I miljokonsekvensbedémningen granskas helheten som omfattar biobrénsle-
anlaggningen och den apparatur och system som hor ihop med anlaggning-
en samt byggandet, drift och avslutning av verksamheten. Influensomradet
for miljokonsekvenserna varierar beroende pa typen av utslapp och darmed
varierar granskningsomradet beroende pa vilken paverkan som granskas.

Man stravar till att definiera granskningsomraden s4, att alla betydande mil-
jokonsekvenser ar inom det omrade som granskas. En stor del av miljokon-
sekvenserna uppskattas vara lokala som begransas till anlaggningsomradet
och dess omedelbara narhet. Man uppskattar att de omraden som granskas
ar foljande:

e Rutt val for trafiken och inverkan av utslapp fran huvudvagen till an-
laggningsomradet. Trafikens inverkan tas aven pa ett bredare gransk-
ningsomrade i beaktande.

e Kylvattnets paverkan granskas i utloppets naromrade. Beroende pa
vaderleksforhallanden och mangden kylvatten samt dess temperatur
kommer inverkan att begransas fran en kilometer upp till nagra kilo-
metrar fran utloppet.

e Bullerverkan granskas till narmaste bostadsomrade och fér den 6kade
trafikens del i naromraden granskas den till huvudvagen.

e Inverkan pa landskapet granskas pa omraden fran vilkka de nya
byggnaderna och ravara férraden syns tydligt.

e Buller, damm och lukt inverkan fran ravarans behandling granskas i
narmiljon.

e Mangden avfall och aska och kvalitet uppskattas och deras inverkan
granskas pa ett allméant plan.

e Inverkan av inforskaffning av ravaran

e Inverkan av utslappen i luft granskas i huvudsak pa en 10 km radie.

| granskningen av nollalternativets inverkan ar granskningsomradet det sam-
ma. Da projektalternativen befinner sig pa befintliga industriomraden, grans-
kas samverkan med annan verksamhet. | alternativet dar anlaggningarna
byggs bade i Kemi och i Aanekoski, granskas de ovan namnda lokala in-
verkningarna separat men ocksa den samverkan som uppstar av bagge an-

laggning.
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Till ravarans granskningsomrade
antogs hela anskaffningsomradet
for ravaran. P.g.a. anskaffnings-
omradets omfattning for ravaran,
kunde inte anskaffningsomradet
granskas detaljerat och allokeras
for sarskilda omraden. Konse-
kvenserna granskades pa en mera
allman niva. | bild 18 demonstreras
granskningsomradet for ravarans
anskaffning.

Influensomradet for torven kommer
i Finland att betonas vid nérheten
av befintliga pelletfabriker (Hauki-
neva, haapavesi och Illomantsi).
Pelletfabrikernas lokalisering och
fran vilka fabriker ravaran levere-
ras, kan inte granskas detaljerat
infor framtiden. Darfor granskades
konsekvenserna pa en mera all-
man niva.

Pelletfabriken som utnyttjas till
produktionen kan variera enligt
marknads- och kapacitetssituation
Bild 18. Anskaffningsomraden samt fabrikslokalisering.

av ravaran for biobranslean-

laggningen i Kemi och Aaneko-

ski.

En potentiell leveransmojlighet for ravaran ar import av torvpellets (fran Sve-
rige eller Baltiska lander). Utgangssituationen for ravaraunderhall kommer i
huvudsak planeras for inhemska leveranser, men i Kemi alternativet tas i be-
aktande import fran Sverige. Utgangspunkten for pelletfabriker som utnyttjas,
ar att anskaffningsradien beréaknas att vara under 100 kilometer.

6.2 Konsekvenser som stracker sig till den Svenska sidan samt hur
de skall bedémas

Konsekvenser av projektet kommer att na Sverige endast ifall anlaggningen
placeras i Kemi.
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Mojliga konsekvenser pa den svenska sidan ar:

0 Konsekvenser av 0kad gransoverskridande trafikméangd:
e bullerkonsekvenser
o konsekvenser for manniskors levnadsforhallanden och trivsel
o konsekvenser fororsakade av 6kade utslapp fran fordon

0 Konsekvenser av utslapp till luften

o0 Konsekvenser av utnyttjande av naturresurser

6.2.1 Frakt av ravara

Frakten av ravara till biobransleanlaggningen kommer att 6ka pa trafiken.
Transporten kan ske via landsvéag, vattenvag och jarnvag. | bedémningsbe-
skrivningen granskades den 6kade trafiken och dess miljdinverkan narmare.
| projektets trafikbelastning tas i beaktande ravara och avfallstransport samt
arbetsresor. Buller- och trivsel inverkan fran trafiken bedomdes utgaende
fran volym.

Ett estimat for en trafikmangd fran den svenska sidan som ravarutranspor-
terna fororsakar ar ca 5 tunga fordon i dagen. Dessa transporter koncentre-
rar sig till axeln Haparanda-Torned. Transporterna fororsakar konsekvenser i
omedelbar narhet till transportstrackorna. Konsekvenserna &ar i form av buller
och utslapp till luft.

6.2.2 Inverkan av utslapp till luften

| Biobransleanlaggningen uppstar hogst 900 000 ton ren koldioxid om aret,
som ur kolbalans synvinkel berdknat ar ett nollutslapp eftersom koldioxiden
harstammar ur biomassa.

| projektet ar man forberedd pa att bade ta tillvara och slutférvara koldioxi-
den, sa att koldioxiden (vaxthusgas) som uppstar i BtL-prosessen inte skulle
atervanda till atmosfaren. Ifall upptagningen av koldioxiden forverkligas, skul-
le biobranslefabriken avlagsna koldioxid fran atmosfaren och darmed funge-
ra som en anlaggning som minskar méngden vaxthusgas.

Vid torkning av radvara anvands en torkningsmetod som verkar vid lag tempe-
ratur. Mangden organiskt amne som avlagsnas vid torkningen ar liten tack
vare den laga torkningstemperaturen.

Med anlaggningstekniska metoder minimeras mangden damm som annars
transporteras med avgaende torkningsluft. Vid krossningen av ravara upp-
star aven dammutslapp som minimeras genom att genomféra krossningen
inomhus.
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6.2.3 Inverkan pa nyttjandet av naturresurser

| all ravaruinforskaffning foljs en noggrann kvalitetssakring. Kvalitetssakring-
en grundar sig pa ett certifierat kvalitets- och miljosystem samt ett internatio-
nellt certifieringssystem. Uppféljningen av direktiven granskas med hjalp av
kontinuerlig extern och intern auditering. Bearbetning av kvalitets resultat
som uppnas genom naturvarden ingar i Metsdliittos miljoprogram, liksom
ocksa bemotande av utvecklingsbehov som upptacks genom uppféljningen.
Skordningen utférs endast av personal med lamplig utbildning.

Energived skordas enbart pA omraden som lampar sig for det, omraden som
utesluts ar naringsfattiga och omraden med storningar i naringskretsloppet
enligt de ikraftvarande rekommendationerna. D& tradkronor skordas under-
lattas skogsreproduktionen men samtidigt minskar mangden naringsdmnen i
omloppet och andelen sma rottrad. Storsta delen av naringsamnen finns i
barren och genom att lata avverkningsavfallet torka innan det férs bort blir
storsta delen av barren kvar pa vaxtplatsen. Vid skordandet av tradkronor
tillampas forsiktighetsprincipen och ca 30 % av tradkronorna lamnas kvar
med en sa jamn férdelning som maijligt.
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7 Projektets miljokonsekvenser

7.1 Konsekvenser av utslapp till luften

Kemi omradets luftkvalitet har foljts sedan 1990- talet med hjalp av bioindika-
torundersokningar och luftkvalitet matningar. | den senaste luftkvalitets mat-
ningsrapporten "Kemin ilmanlaatu, mittaustulokset v. 2009, Risto Poykio,
Kemin kaupunki, ymparistbosasto” konstaterades sammanfattningsvis att
svavelutslappen (SO, + TRS) har minskat i Kemi betydligt under de senaste
artionden. Mattad svaveldioxid (SO,) och luktande svavelféreningshalter i
luften ar ocksa laga.

| Kemi pajusaari fabriksintegrat fungerar Oy Metsa-Botnia Ab cellulosafabrik
samt M-real Kemiart Liners Ab kartongfabrik. Mets&-Botnias cellulosafabriks
luftutsl&pp (2004 — 2006) redovisas i tabell 3.

Tabell 3. Oy Metséa- Botnia Ab:s fabrikernas luftutslapp i Kemi 2004-
2006, Kalla: Beslut Nr 61/07/2, 29.5.2007

2004, t/a 2005, t/a 2006, t/a
SO, 121 123 98
TRS (som svavel) 97 65 54
Partiklar 30 24 63
NOy 1352 1253 1644
CO, -fossil 115 165 88 925 73579
CO, -sammanlagt 1533 388 1341 829 1580516
ClO, + Cl, 14 16 7
Sammanlagd- S 158 127 103

Total- och specifikutslapp under full produktion redovisas i tabell 4.

Tabell 4. Oy Metsé-Botnia Ab Kemi cellulosafabrikens totala och speci-
fika utslapp under full produktion

Arsutslapp i medeltal, t/a | Specifikutslapp i medeltal, kg/ts
SO; 300 0,540
TRS 20 0,160
Partiklar 75 0,135
NOy 1 600 2,85
CO,- fossil 163 100 2,85
CO,- €] fossil 1 565 000 2800
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ClO, + Cl;, 20 0,036

Sammanlagd-S 250 0,450

Kemi Liners Ab aktivitet fororsakar inga anmarkningsvarda luftutslapp.

Svavel-, kvave- och luktutslappen till luften & mycket sma i Kemis biobréans-
lefabrik jamfort med resten av Pajusaari fabriksintegrat. | biobransleanlagg-
ningen uppstar ungfar 900 000 ton ren koldioxid om aret, som ur kolbalans
synvinkel beréknat ar ett nollutslapp eftersom koldioxiden harstammar ur
biomassa.

7.1.1 Ravaruanskaffningens konsekvenser pa skogens kolbalans

Har har tva olika livscykler for tra jamforts. Tra som lamnats i skogen for att
murkna och tra som skordats for energianvandning. For skérdad energived
kan berdknas kol utslapp som uppkommer nar jordmanens kolforrad for-
minskar. Det har kalkylmassiga utslappet ar som storst nar virkets energian-
vandning paborjas, for da bildar annu den oskodrdade biomassan ett kolférrad
i skogen. Nar virket murknar i det langa loppet, krymper kolférradet anmark-
ningsvart. Energived med liten diameter ar pa kortsikt mer kolekonomiskt an
stubbar, p.g.a. snabbare nedbrytning. Enligt ny forskningsdata ar &ven stub-
bar pa langsikt ett klart battre alternativ an stenkol, naturgas och olja.

Over tva tredjedelar av finska ekosystemets koltillgngar ar lagrat i torv. Es-
timerat varde for totala koltillgangarna ar 5,3 Pg. Den uppskattade forand-
ringen i kolférrad 1959-2004 var endast +0,1 - 1,4 procent av de ursprungliga
koltillgAngarna. Detta betyder att koltillgAngarna i torvens ekosystem ar idag
nastan lika stor som 50 ar sedan. Under den har tiden har torvmarker utnytt-
jats p.g.a. torvindustri. Efter kriget har ca 700 000 hektar torvmarker rojts till
akrar och betydande skogsdikningar gjorts pa torvmarker.

7.1.2 Kolfotspar

| berékningen av kolfotspar anvéands enheten kodioxidekvivalenter (kg CO,-
ekv). Kolfotsparet som en product orsakar fas nar alla orsakade vaxthusgas-
utslapps koldioxidekvivalenter raknas ihop.

For biodieselprojektets biodiesel gjordes kolfotsparberakningar, enligt PAS
2050 och ISO 14040 standarden. Berakningarna féljer i princip samma fas
som en normal livscykelanalys. Berakningarna utfordes for alla biodieselns
livscykelskeden. Till dem inkluderas ramaterialens tagande och behandling,
fraktningarna, sjélva BtL-processen samt produktens anvandning i bilar. Pre-
parering av maskiner och fabriken samt 6vrig infrastruktur togs inte i beak-
tande.
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Som funktionsmassig enhet anvandes 1 MWh bransle. Utgangsuppgifterna
erholls fran Vapos och Metsdliitos experter. En del av datan harstammar fran
europeiska och finska kallor.

B . . r Tillverkning av bilar
producering Brénsleanskaffning och infrastruktur
y
Torv Elproduktion
(Statistikcentralen)
(Lehtonen A. 2009) 3
Transport
Skogsre- Rorflen
produktion i . och
eller rorflens LB (&3 [T, i BN o i
odling p& 2008) behandling Anvandning av
torvmossar (L?;Zga‘gp; A BtL- Diesel diesel
SkOg/ tra Fraktavstand: Bio- anlaggn'ng (Autofvalmistajat/ Vapo Oy)
dieselprojekt
(Korhonen M. 2006) ieselprojekt) (Biodieselprojekt)
Brytning och
(Chemicals manufacturer) (EmLEN =
Systemavgransning “portep”
Systemavgransning “graven”
v
————— Transport Infrastruktur och Avfall och Transport
| Ingar inte i berékningarna | byggandet av avfallsvatten o_ch :
anlaggningen distubution
| Ingdr i berakningarna “porten” |
| Ingér i berakningarna “graven” |

Bild 19. Systembegransning

Biodiesels kolfotsparberakningarnas resultat finns i tabell 5. Produktens alla
utslapp under hela livscykeln har tagits i beaktande.

Kolfotsparet vid anlaggningen i Kemi nar endast biomassa anvéands som ra-
material ar 46,3 kg COo/MWh. Nar 600 GWh torv anvands ar resultatet 104,5
kg CO,/MWh.

| Aanekoski &ar motsvarande resultat med endast biomassa 46,4 kg
CO,/MWh och med 600 GWh torv 105,2 kg CO,/MWh.

Biodieselprojektets biodiesel uppnér sin storsta fordel i anvandningsskedet.
Produktionsskedets utslapp (ca 43 eller 69 kg CO,/MWh beroende pa torv-
mangden) ar ungefar jamnstort med den fossila dieselns utslapp under till-
verkningsskedet, ca 50 kg CO,/MWh. Biodieselns utslapp i anvandningsske-
det ar betydligt mindre an fossila dieselns utslapp. Biodieselprojektets bio-
dieselutslapp ar som storst 33 % av fossila dieselns utslapp (15 % torv). Nar
endast tra anvands som ramaterial ar utslappen endast 14 % av fossila die-
selns utslapp. For att uppnd RES status far vaxthusgaserna for branslets
livscykel inte vara mera en 65 % av fossil diesel. Biodieselprojektets biodie-
sel jamfort aven med biodiesel som baserar sig pa palmolja.
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Tabell 5. CO,- utslapp for olika diesel.

Utslapp kg CO,/MWh
Produktion Anvandning Totalt

Kemi, torv 0 % 43 3 46
Kemi, torv 15 % 69 36 104
Aanekoski, torv 0 % 43 3 46
Aanekoski, torv 15 % | 69 36 105
Palmolja baserad bio- | - - 192
diesel*

Fossil diesel ** 50 270 320

kalla: *IFEU 2006, ** VTT lipasto

Biobransleanlaggningens utslapp till luften férvantas inte ha nagon
markbar konsekvens pa luftkvaliteten eller klimatet pa den svenska si-
dan. Det ar over 20 km till riksgransen fran den planerade placeringen
av biobransleanlaggningen. Luktutsléapp som kan uppkomma i ett stor-
ningstillstand minimeras med fackla. Luktutslapp som kan uppkomma i
ett olyckstillstand behandlas i riskvardering. Den totala inverkan pa
CO; utslappen till luften ar positiv, nar man betraktar produktens hela
livscykel.

7.2  Konsekvenser av ravarans tranport och lagring

Frakten av ravara till biobransleanlaggningen kommer att 6ka pa trafiken.
Transporten kan ske via landsvég, vattenvag och jarnvag.

For lastbilens maximala last estimeras ca 40 m*/last och fér t&gens last esti-
meras ca 750 m*/t&g. | laststorleken férekommer variation beroende p& ma-
terialet. Ramaterialet som transporteras till fabriken levereras inom en 200
km radie av fabrikens omgivning. | berdkningarna har aven tagits i beaktande
att ravaraleveranser och slutproduktsleveranser till mellanférradsomradet
uppstar varje dag inom aret och varje timme inom dygnet.

Lapplands vagdistrikt har gjort en utredning av ar 2008 tunga trafikens tra-
fikméngder (kalla:  http://www.tiehallinto.fi/pls/wwwedit/docs/23472.PDF,
Lapplands vagdistrikt, tunga trafikens trafikmangdkarta). Ett estimat for en
trafikmangd fran den svenska sidan som ravarutransporterna fororsakar ar
ca 5 tunga fordon i dagen. Dessa transporter koncentrerar sig till axeln Ha-
paranda-Tornea. Transporterna fororsakar konsekvenser i omedelbar narhet
till transportstrackorna. Konsekvenserna av dessa ar i form av buller och ut-
slapp till luft.
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Bild 20. Okning av trafik vid Torned grans

Bada anlaggningarna producerar ca 200 000 ton biobransle. Slutprodukten
mellanlagras pa fabriksomradet eller vid dess narhet fore den transporteras
till slutanvandaren. Transporten sker bade via landsvag och jarnvag, men
ocksa vattentransport och ar majliga. | utvarderingen raknas inte med slut-
produktens transport fran mellanlager till slutanvandare.

Fran kartan (bild 21) inses att tunga trafikmangden i Kemi Karihaara omradet
var ca 670 fordon per dygn. Resten av trafikmangden var ca 10 900 fordon

per dygn.

Ravarutransporter till biobransleanlaggningen i Kemi &r ca 63 lasthilar och
tre tag. Nar aven torvpellets anvands, kommer detta att medféra ca 14 tunga
transporter i dagen.
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Tungtrafik per dygn
1 genomsnitt 2008
Okning
Totalt 11570 90
Tung 670 60
Tungtrafik per dygn
1 genomsnitt 2008
Okning
Totalt 10300 16
Tung 480 16

Bild 21. Okning av trafik vid Kemi

| Kemi alternativet lagras slutprodukten i Ajos hamn. Uppskattningsvis pro-
duceras slutprodukten 200 000 ton per ar. Nar slutprodukten transporteras
till mellanlageromradet med lastbil, blir det sammanlagt 5900 lastbils laster i
aret och 16 laster i dygnet. Rutten fran fabriksomradet till Ajos hamn ar 16
kilometer lang.

Konsekvenserna pa den svenska sidan av transporterna &r liten. En
O0kning av tunga transporter med 5 bilar i dygnet vid gransen ar inte
markbart med de nuvarande trafikmangderna dver gransen. Buller fran
transporterna koncentreras kring huvudlederna, dven har ar skillnaden
till nuvarande buller fran trafiken ytterst liten.

7.3 Konsekvenser av utnyttjandet av naturresurser

7.3.1  Allmanna principer for anskaffning av ravara

| all ravaruinforskaffning foljs en noggrann kvalitetssakring. Kvalitetssakring-
en grundar sig pa ett certifierat kvalitets- och miljosystem samt ett internatio-
nellt certifieringssystem. Uppféljningen av direktiven granskas med hjalp av
kontinuerlig extern och intern auditering. Bearbetning av kvalitetsresultat som
uppnas genom naturvarden ingar i Metsaliittos miljoprogram, liksom ocksa
bemotande av utvecklingsbehov som upptacks genom uppféljningen. Skord-
ningen utférs endast av personal med lamplig utbildning.
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7.3.2 Miljokonsekvenser for skordandet av energived samt hur de
kan undvikas

7.3.2.1 Allmanna miljokonsekvenser for trdanskaffning

Skogsvard, drivning och transport samt samhdrande aktiviteter har direkta
och indirekta miljokonsekvenser. Beroende pa anskaffningssattet hor bl.a.
planering, uppkop, skdrdning, transport och logistisk struktur till berdkneliga
aktiviteter. Konsekvenser som beror jordmanen, luften, vattendrag, kulturmil-
jon, landskapet och naturens mangformighet ar identifierade och har tagits i
beaktande miljdhanteringssystem och miljoprogram.

Inverkan pa jordmanen

Konsekvenser som beror jordmanen harstammar for det mesta av skogsma-
skinernas fororsakade mekaniska och fysiska konsekvenser. Konsekvenser-
na fororsakas fran transport av tra, lastning, lagring samt bygge av nodvan-
diga vagar och lagringsplatser. Jordmanen skyddas fran skada enligt land-
bestamda bestdmmelser. T.ex. for maskiner och drivning som anvands i
mjuk terréng finns det féreskrivna restriktioner, och drivning som sker pa vin-
tertid prioriteras.

Utslapp till luften

Fran drivning och transport uppkommer utslapp till luften. Traditionellt méatta
och rapporterade utslapp ar CO,, NOx, HC och partikelutslapp. Efterféljande
och reducering av véxthusgasutslapp ar idag allt mer relevantare, och ut-
veckling av det pagar.

Reducering av utslapp har skett med hjalp av nya branslen, nya maskiner,
optimeringssystem av transport samt 6kande anvandning av returtransport.
Optimering av transport kan férverkligas lokalt, nationellt och internationellt.
Tack vare 6kad kostnadseffektivitet och optimerad transport har branslefor-
brukning forminskat och fatt i stand forbattringar redan under flera ar.

Inverkan pa vattendrag

Virkesinkopets inverkan pa vattendrag anknyter sig i huvudsak till skogsvard,
drivning och vagbygge. Vid drivningstrakten finns det ofta sjoar, alvar, back-
ar, kallor och andra vattendrag.

Driv-, smoérj- och kylmedel som anvands i arbetsmaskiner, travarabilar, per-
sonbilar och tag kan inverka pa vattendrag, om de inte behandlas pa lampligt
satt. Virkesforrad i vattnet eller virkesforrad pa land med bevattnat virke kan
ha lokal inverkan pa mangden av organiska substanser i vattendrag. Natio-
nell lagstiftning, EU:s forordningar och koncernens direktiv samt skogscertifi-
eringskriterier utsatter harda krav pa skyddandet av vattendrag.
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Inverkan pa kulturmiljén och landskapet

Kulturarvobjekt (fornlamningar, sanktuarium, landskap osv.) bér identifieras
och bevaras. Skogsvard, drivning och transport och tillhérande struktur kan
inverka pa kulturmiljon.

Lagstiftning och bestammelser, Metsaliittos direktiv och skogscertifieringskri-
terier utsatter krav om hur kulturarvobjekt identifieras, hur skador férebyggs
och om hurdan aktivitet sakerstéller deras fortbestand. Med hjalp av nya in-
formations- och kartsystem identifieras objekt lattare och samarbete med
myndigheten hjalper bestamma atgarder som behdvs for skyddandet.

Inverkan pa naturens mangformighet

Skogsvard och drivning inverkar pa naturens mangformighet och arter som
befinner sig i skogen. Konsekvenserna kan vara mekaniska (avlagsning av
trad, jordkompression) eller fysiska (forandring av belysningstillstand). Kemi-
kaliska konsekvenser ar sma, p.g.a. att anvandning av kemikalier i skogen
har minskat eller lagts upp. Driv-, smorj- och kylmedel som anvands i ar-
betsmaskiner, travarubilar kan utsatta naturens mangformighet for fara om
det sker lackage eller annan skada.

Konsekvenser pa naturens mangformighet regleras av internationella éver-
enskommelser, nationell lagstiftelser och bestammelser, Metsadliittos direktiv
samt skogscertifieringssystem. ISO 14001 standards forsiktighetsanvisningar
samt behovlig utrustning i skogsmaskinerna underlattar forebyggandet av
skador.

7.3.2.2 Undvikande av miljokonsekvenser

Energived skérdas enbart pA omraden som lampar sig for det, omraden som
utesluts ar naringsfattiga och omradden med stoérningar i naringskretsloppet
enligt de ikraftvarande rekommendationerna. Da tradkronor skérdas under-
lattas skogsreproduktionen men samtidigt minskar mangden naringsamnen i
omloppet och andelen sma rottrad. Storsta delen av naringsamnen finns i
barren och genom att lata avverkningsavfallet torka innan det férs bort blir
storsta delen av barren kvar pa vaxtplatsen. Vid skordandet av tradkronor
tillampas forsiktighetsprincipen och ca 30 % av tradkronorna lamnas kvar
med en sa jamn férdelning som maijligt.

Genom att gora en noggrann skordning av stubbar kan man férhindra sprid-
ningen av rotticka till en ny tradgeneration och forbattra skogsreproduktions-
resultatet. Nackdelar med stubbskdrdandet ar komprimering av jorden och
farre rottrad. Vid skordning av stubbar uppmarksammas jordman och poly-
morfi genom att lAmna kvar en del av stubbarna, gamla/murkna stubbar,
stubbar med en diameter under 15 cm och minst 25 st/ha (ler- och siltjord
minst 50 st/ha).

Naringskretsloppet och dess inverkan pa skogsbestands uppvaxt anses vara
den mest betydande miljokonsekvensen av gallring av energived (heltrads-
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skord). Enligt aktuella forskningsresultat reagerar skogsbestand varierande
pa heltradsskordande. Omfattande forskningsmaterial har dock inte varit till
forfogande och mera forskning behdvs om konsekvenser pa lang sikt av
skordandet av energived.

Skordningen av energived har i det narmaste en positiv inverkan pa rekrea-
tion, da det rensar upp skordeomradet samt underlattar framfart pa ifragava-
rande skogsparti.

Forskning tyder pa att skordandet av energived har en positiv inverka pa fo-
rebyggandet av skogsodelaggelse da arbetet gors omsorgsfullt. Metsaliitto
uppfolier internationell utveckling av biomassans hallbarhetskriterier (t.ex.
EU). Likasa foljs nordiska forskningsresultat av skérdandet av energived,
speciellt i Sverige dar tidigare grundade provytor tyder pa resultat med snab-
bare tidtabell &n i Finland. Skogsforskningsinstitutet METLA har pa gang sa-
val egna forskningsprojekt som samarbetsprojekt med andra nordiska skogs-
forskningsorganisationer. Enligt behov kommer forskningsresultat av skor-
dandet av energived utnyttjas och specificeras i bade Finland och Sverige,
och hé&rmed tas i bruk allra nyaste forskningsdata.

7.3.3 Pelletfabrikens anskaffning av torv

Finlands totala jordareal &r 30,5 miljoner hektar, var av 30 procent &r klassat
som torvmark. Med den nuvarande torvanvandningen kommer torvresurser-
na att racka i flera hundra ar. P4 samma gang bildas ocksa mera torv. Torv-
industrin anvander ungeféar 60 000 hektar torvmarker. Finska torvmarker har
skyddats fran och med 1970-talet i skyddsprogram for torvmarker. Den nuva-
rande arealen for skyddade torvmarker &ar 3,14 miljoner hektar. Sarskilt
skyddade torvmarker tacker 453 000 hektar, vilket ar atta ganger storre an
torvproduktionsarealen.

Torven som anvands i pelletfabriker tas fran torvmarker med skogsdikning,
vars produktionskedjor certifieras.

Vapo har ett kvalitetcertifikat, som baserar pa ISO 9 001:2008- standarden,
och ett miljocertifikat som baserar pa ISO 14 001:2004 — standarden. Certifi-
katen har auditerats av Det Norske Veritas Oy. Det gemensamma certifikatet
tacker Vapos fyra verksamhetsomraden, produktionen och logistiken samt
service- och understbdsverksamheterna i Finland. Vapo binder sig till konti-
nuerlig och malmedveten utveckling i kvalitet och miljo.

| Sverige ar ca 25 % av landarealen, dvs. ca 10 miljoner hektar, klassat som
torvmark. ldag skérdas endas en promille av denna torv. Med denna utvin-
ningstakt racker torven i myrarna i ungefar 1000 ar. Det mesta av den torv
som anvands for att producera energi bryts i Jamtland och i Norrbottens lan.
Under de senaste aren har mellan 3-4 TWh torv anvants for el- och varme-
produktion. Det ar ca 0,6 % av den totala energitillférseln i Sverige.
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7.3.3.1 Torvanskaffningens dammutslapp

Torvdamm férekommer fran sugvagnars franluft, traktorers och arbetsmaski-
ners verksamhet. FoOr lokala dammspridningen och dess bredd inverkar mest
vindens riktning och hastighet. De minsta partiklarna kan sprida flera kilomet-
rar, men de grova partiklarna som fororsakar trivsel- och smutsningsnackde-
lar sprider sig under en kilometer. Dammpartiklarna avlagsnar sig fran luften
genom att fasta sig i jordytan och vegetationen samt genom nederbord.

Det viktigaste bekdmpningsmedlet for damm ar att planera ett tillrackligt
skyddsavstand mellan bosattningen och verksamhetsomradet. Dessutom
skall mindre dammande metoder prioriteras, som t.ex. sugvagn och meka-
nisk torvbargningsmaskin. P& produktionsfaltet kan dammolagenheter fore-
byggas genom ta i beaktande vindens riktning och hastighet, verksamhet
begransas pa omraden dar vindens riktning ar mot bosattning. Tradbestand
avlagsnar effektivt damm fran luften, och darfér stravs tradbestand sparas
samt eventuellt planteras runt torvmossar.

7.3.3.2 Torvanskaffningens paverkan pa jord- och berggrund samt
grundvatten

Fortorkning av myrmark fororsakar myromradets grundvattenniva att sjunka.
Dikning som stracker sig till mineraljord kan fororsaka sjunkning av grundvat-
tenniva eller foérandring i stromriktning aven utanfor produktionsomradet, och
darmed forminska grundvatten tillganglighet. Dikning kan fbrorsaka att
grundvatten rinner ut till produktionsomradet. Om produktionsomradets vat-
ten sipprar till grundvattnets bildningsomrade, kan det fororsaka aven for-
samring av vattenbeskaffenhet, t.ex. jarn-, mangan- och humushaltens for-
hojning. Fororening av grundvatten ar forbjudet och tillstdnd beviljas inte.

7.3.3.3 Torvanskaffningens paverkan pa vattendrag

For biodieselns ravara anskaffas torv endast fran torvmarker som ar torrlag-
da i forvag. Icke- dikad torvjord anvands med andra ord inte. Draneringsvat-
ten belastar en del nedre vattendrag. Den industriella torvproduktionen an-
vander inga kemikalier eller andra skadliga amnen. Torvproduktionens pa-
verkan pa vattendrag kanns till bra. Belastning pa vattendrag har férminskat
vasentligt p.g.a. utvecklade metoder. Varje produktionstorvmark bor ha ett
vattenbehandlingssystem som beviljats lov. Pa Vapos torvproduktionsomra-
den valjs blastringsmetoden fran fall till fall. Grundbehandlingen fér avrin-
nande vatten utfors med hjalp av hallare som installerats till avslamnings-
bassangar och diken. Till brandbassanger har konstaterats uppkomma en
mangsidig vattenfauna.

De huvudsakliga belastarna i torvproduktionen &r sediment, néaringsdmnen
(fodfor och kvave), jarn och 16st organisk humus. For torvproduktionen ar det
kannetecknande att belastningsnivaerna varierar arstids- och arsvis. Tidspe-
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rioder da snén smalter och nar det regnar haftigt ar belastningen kvantitativt
markbart stérre an vid normalsituation. Torvproduktionens relativa andel av
den totala belastningen halls dven da pa ungefar samma niva nar Ovrig
spridd belastning vaxer samtidigt.

| tabellen nedan demonstreras beraknade genomsnittliga specifikbelastning-
ar vid torvmarkens produktionsskede. Olika vattenskyddsmetoders belast-
ning ar beraknat som medeltal pa arsniva i norra och sddra Finland samt ett
genomsnitt for hela Finland. Nettospecifikbelastningen beraknads genom att
subtrahera den uppskattade naturskoljen fran bruttospecifikbelastningen.
(Poyry Environment 2009).

Tabell 6. Berdknade genomsnittliga specifikbelastningar vid torvmar-
kens produktionsskede. Olika vattenskyddsmetoders belastning ar be-
raknat som medeltal pa arsnivai norra och sédra Finland samt ett ge-
nomsnitt for hela Finland.

Brutto Netto
Period | Sediment | Tot.P | Tot.N | Sediment | Tot.P | Tot.N
g/had g/ha |g/ha |g/had g/ha | g/ha
d d d d

Norra Finland
Produktionsskede Ar 146 0,9 26 117 0,7 18
Sodra Finland
Produktionsskede Ar 105 0,8 26 79 0,6 20
Finland
Produktionsskede |  Ar 125 0,9 26 98 0,6 19

Méangden torv (max 0,6 TWh) som anlaggningen behdéver under ett ar mot-
svarar ungefar 1000 ha torvmark. For nya torvproduktionsomraden kravs all-
tid BAT- standard reningsmetoder.

7.3.3.4 Torvanskaffningens konsekvenser pa naturens mangformighet

Torvmarkssammanstallningar, myrtyper och kannetecknande vaxt- och djur-
arts livsmiljoer skapar torvmarknaturens mangformighet. Storsta delen av
Finlands myrlandskap &r en kombination av tallsumpskog och karr med tunt
torvlager samt mineraljordskog.

Myrskyddsomraden och Natura 2000-natet har en uppgift att sakerstalla bl.a.
naturtyper och deras betecknade arters livsmiljoers fortbestand.

Torvproduktionen inverkar pa naturens mangformighet narmast pa tva olika
satt. Den forminskar naturliga torvmarkkomplex och myrtyper samt avsmal-
nar vaxt- och djurarters livsmiljoer. Konsekvenserna ar storre desto mer ho-
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tade och sallsynta naturtyperna och organismerna ar pa planerade torvpro-
duktionsomradet.

Vid produktionsomradets forberedelsestadium dikas torvmarken och mark-
vegetationsskiktet avlagsnas, men omradet blir anda inte fullstandigt utan
vaxtlighet och organismpopulation. Utan vegetation kvarstar endast produk-
tionsstarr dar torv utvinns arligen. Annanstans utbildas grasvegetation och
mojligen sma tradbestand. Bland vegetationen trivs insekter och djur. Ytter-
och véaxtlighetsomraden fungerar under produktionstiden som en bank for
arter. Som en konsekvens av dikning kan aven jordmanen torka och dess
vegetation forandras i produktionsomradets néarhet.

Beroende pa efteranvandningssatt, utvecklas efter torvproduktionsskedet
nya vaxt- och djurarter, som kan variera fran de ursprungliga arterna pa
torvmarken.

Torvproduktion ar reglerat och tillstandspliktig verksamhet.

7.3.4 Ravarans nuvarande anvandning och potential

7.3.4.1 Skogsenergi

Skogsenergins nuvarande anvandning i Finland (ar 2009) var ca 10 TWh, av
vilket 0,5 TWh var kring en 200 km radie runt Kemi.

For skogsenergibehovet i kemi och Aanekoski har bestamts 3-4 TWh. Mot-
svarande ar den hela skogsenergipotentialen ca 9 TWh pa Kemis anskaff-
ningsomrade och 12 TWh p& Aanekoskis anskaffningsomrade. Grunderna
for potentialberakningarna ar:

e Avverkningsresterna och stubbarna har bestamts enligt forverkligad
utfall

¢ Unga odlingsskogar som heltradsobjekt

e Energivirkeutfall min. 25 m*/ha for heltradsobjekt

e Energi- och gagnvirke sammanlagt i utfall

Ett estimat av en daglig storsta energimangd som skoérdas och trans-
porteras frdn den svenska sidan ar ca 200 m® biomassa, som motsvarar
400 MWh.

7.3.4.2 Rorflen

Den beraknade odlingspotentialen for rorflen ar i Kemis anskaffningsomrade
0,2 TWh och i Aanekoskis anskaffningsomrade 0,1 TWh. Lampliga omréden
for odling ar i huvudsak fore detta torvmossar.
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7.3.4.3 Behov for pelletfabrik
Forbrukningen av branntorv har varit i Finland ca 25 TWh pa 2000-talet.

Till torvpotential enligt nuvarande tillstandsprévningen i Finland och torvmar-
ker enligt RES-direktivet har beréknats 0,6 TWh i Kemi anskaffningsomrade
och 0,2 TWh i Aanekoski anskaffningsomrade (Vapo Oy).

Anlaggningens torvbehov (max 0,6 TWh) motsvarar arligen ca 1000 ha
torvmarker, vilket motsvarar behovet for en medelmattig torvfabrik. Torven
kommer i huvudsak att anskaffas fran Finland. | framtiden kan en annan si-
tuation dock réda och torvanskaffning fran Sverige kan bli aktuell, ifall tex. en
pelletfabrik byggs i ndrheten av Kemi biodieselanlaggningen.

7.3.5 Ravarans anskaffningsomrade

Tyngdpunkten for anskaffningen av skogsenergi beror pa:

skogarnas potential

nivan pa marknadspriset

energived- och gagnvirke anskaffnings integreringsmajligheter
fungerande av virkeshandel

konkurrerande anvandningsandamal och deras anskaffning
logistik

Dessa varierar med tiden och tyngdpunkterna varierar enligt delomradenas
samverkan.

Kemi alternativets anskaffningsomrade for avverkningsavfall och stubbpoten-
tial betonas p& grandominerad skog i keminmaa, Torned, Overtorned, Tervo-
la. | nulaget ar tall- och bjérkdominerande skogens avverkningsavfall- och
stubbanskaffning annu inte ld6nsamt. Heltrddspotentialen betonas extensivare
till omréden i Lappland och norra Osterbotten. Nar transportstrackorna stiger
i Kemi kommer anskaffningen att betonas av trafikforbindelser och dess fun-
gerande.

Export av tra, i huvudsak fran Skandinavien, baltiska lander, och Ryssland,
bildar en anmarkningsvard potential. Utnyttjandet av exporten h&nger va-
sentligt p& anskaffningens konkurrens, anskaffningens och logistikens kost-
nadsniva och valutakurser. Utgangssituationen kommer att ga ut pa att an-
laggningens ravaraleveranser skots i huvudsak av inhemska ravaror.
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Bild 22. Anskaffningsomraden av ravaran for biobransleanlaggningarna
i Kemi och Aanekoski.

Inhemsk torv och rorflen skaffas i utgangslaget fran Vapos existerande pel-
letfabrikers narhet (Haukineva, Haapavesi och llomantsi) och levereras till
biodieselanlaggningen som fardigt pelleterade. De tre pelletfabrikernas ka-
pacitet ar 70 000 ton per ar (0,3 TWh/fabrik). Pelletfabriken som anvands for
produktion kan variera enligt marknads- och kapacitetlaget samt biodieselfa-
brikens lokalisering.

| fortsattningen kan de komma i fraga att bygga en pelletfabrik narmare fabri-
ken eller pa fabriksomradet. Harvid skulle torvens och rorflens anskaffnings-
omrade att forandra sig till narheten av biodieselfabriken.

En potentiell leveransmajlighet for ravaran ar import av torvpellets (fran Sve-
rige eller Baltiska lander). Utgangssituationen for ravaruanskaffningen kom-
mer i huvudsak planeras for inhemska leveranser, men i Kemi alternativet
tas i beaktande import fran Sverige. Utgangspunkten for pelletfabriker som
utnyttjas, ar att anskaffningsradien beraknas att vara under 100 kilometer.
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| Kemi placeringsalternativet ligger skogsenergi anskaffningens vikt pa unga
skogars heltradskoérdning. | anlaggningens planeringsskede berdknas den
arliga arean till ca 25 000 hektar per ar. Pa sluthuggningsomraden beraknas
uppgravning av stubbar och skord av hyggesavfall till ca 2 500 hektar per ar.

Ett estimat av en daglig storsta energimangd som skodrdas och trans-
porteras frdn den svenska sidan ar ca 200 m* biomassa, som motsvarar
400 MWh. Man foljer existerande och lokala foreskrifter samt standar-
der vid skoérdandet och nya metoder utvecklas samt foljs upp regel-
bundet. Existerande bevarandeplaner etc. tas i beaktande vid val av
skordestallen.

De totala konsekvenserna till den Svenska sidan 4r sma och estimatet
ar att detta inte fororsakar nagra markbara férandringar i nuvarande ak-
tiviteter.

7.4  Uppfoljning av miljokonsekvenser

Uppféljningen av miljokonsekvenserna utfors via olika uppfdljningsprogram
och andra forskningsprogram som kan vara tex. avfallsvattnens prévotagning
och bestammande av fororeningsgrad. Olika forskningsprogram relaterade
till tex. de olika ravaruanskaffningarna sasom tra, torv eller rérflen. Buller-
matningar och olika program for att minska pa inverkan av bullret fran verk-
samheten ingdr i konsekvensuppfoljningen. Aven avfallen och deras hanter-
ing kommer att uppféljas.

Torvtagning ar miljotillstandspliktig verksamhet och dess uppféljning stipule-
reas i miljotillstanden.

Aven sjalva fabrikens utslappsuppfoljning (till luft, mark och vatten) kommer
att stipuleras i ett kommande miljétillstand.
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